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ROUNDTEST RA-2200AS/DS/AH/DH

Vsechny modely jsou vybaveny vysoce piresnym otoénym stolem, ktery umoznuje jednoduché
a presné centrovani a nivelovani obrobku, které tvofi vétsinu zakladnich praci nastavovani

pro méfeni kruhovitosti/valcovitosti.

Siroka skala modeld, aby vyhovovaly kazdé aplikaci
RA-2200AS/AH

Tyto modely jsou standardné dodavany s automatickym centrovanim
a nivelovanim oto¢ného stolu, uvolfujici operatora od dkolu centrovant
a nivelace.

RA-2200DS/DH

Tyto modely jsou standardné dodavany s funkci navigace, ktera
rychle a jednodude navadi obsluhu Ukolem centrovani a nivelovani
jako by ukol provadél odbornik.

Obé provedeni maji vy3ku posuvu sloupu 300 mm (provedeni S)
nebo 500 mm (provedeni H) pro méfeni vysokych obrobkd.
Viechny modely mohou byt kombinovany se zakladnim tlumicem
vibraci s odkladacim stolkem nebo tlumi¢em vibraci s ramenem
pro monitor.

Prostorové Gsporna konstrukce

Integrovani systému tlumeni vibraci (viz obrazek strana 6) redukuje instalacni
prostor o cca 20 - 40% ve srovnani s pfedchozimi Mitutoyo provedenimi. Navic
konstrukce s vy3si moznosti uspofadani vyrazné zlepsuje miru vyuziti méfic
mistnosti a efektivitu méfeni.

Posuvny drzak snimaci jednotky jako standard Bezpecnostni mechanismus jako standard

Drzé&k snimacf jednotky je vybaven posuvnym mechanismem, ktery umoZziiuje
jednim dotykem méteni obrobku s hlubokou dirou a tlustou sténou, coz bylo
s béznym standardnim ramenem obtizné.

|Vzdélenost posuvu: 112 mm |
Drzak snimaci jednotky maze byt
zastaven v pozici dostatecné vysoko
nad obrobkem podél osy Z, a pak se
spusti a umisti na misto méfent.
Vnitfni/vnéjsi primér Ize navic snadno
méfit s funkci kontinualniho méfeni
vnitfniho/vnéjsiho prliméru
(podrobnosti viz strana 3).

Do snimaci jednotky (kdyz je ve
vertikalnf poloze) byla pfidana funkce
kolize snimace, aby se zabranilo kolizi ve
sméru osy Z. Kromé toho byla pfidéna
funkce prevence nahodné kolize, ktera
zastavi systém v pfipadé, Ze posuv
snimaci jednotky presahuje svdj rozsah.
Pokud je detekovan nahodny dotyk,
analyticky software (ROUNDPAK) jej
vyhodnotf jako chybu a automaticky
zastavi systém.
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Vybaven vysoce presnym otoc¢nym stolem, ktery umoznuje jednoduché a presné centrovani

a nivelovani obrobku

Stdil disponuje vysokou presnosti otacent (radialné 0,02+3,5H/10000 pm; axialné 0,02+3,5X/10000 pm), coz umoziuje systému kromé méfeni kruhovitosti/
vélcovitosti, méfenf rovinnosti a dalSich vlastnosti na drovni, ktera vyhovuje jakékoli aplikaci.
Pro usnadnéni centrovani a nivelovani méizete zvolit bud A.A.T. (Automatic Adjustment Table) nebo D.A.T. (Digimatic Adjustment Table).

A.A.T. (Automatic Adjustment Table)

D.A.T. (Digimatic Adjustment Table)

RA-2200 AS/AH

QOsa ototného stolu QOsa ototného stolu
Pocatecni vychyleni os Obrobek

S
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L /
Pocétecni vychyleni
stredl na povrchu
otocného stolu

Rozsah centrovani: £ 5 mm
Rozsah nivelace: +1°

Predbézné méfeni Centrovani/nivelovéni dokonceno
Predbézné méfeni dvou Predbézné méfeni nésleduje
fezll ‘A'a '8’ automatické centrovani a nivelovani.

RA-2200 DS/DH Patent registrovan v Japonsku, USA
Patent cekajici v Némecku

Turntable axis

Initial misalignment of axes Turntable axis

P——
‘> = e ‘> =)
il misagnment | = = %
of et L Feed the digital
turntable surface micrometer head
Centering range: 3 mm of the turntable b\[/
Leveling range of inclination: +1° the deviation displayed.
Preliminary Display of misalignments Simple Centering/leveling
measurement adjustment complete

Preliminary measurement of
two cross-sections ‘A’ and ‘B".

Vysoka presnost i pfi vysokych rychlostech
polohovani

Kontinualni vyvoj mé za nasledek nejvyssi rychlost pojezdu v ramci tfidy.

> VertikdIni smér (sloup osy Z): Max. 50 mm/s

> Radiélni smér: Max. 30 mm/s

Funkce kontinualniho méreni OD/ID
Patent registrovany v Japonsku, USA, Némecku, UK, Francii = =,

Kontinudini méfent vnitfniho/vnéjsiho pri-
méru je mozné beze zmény polohy snimace.

1),2) : Méfeni vnéjsiho priaméru
3) : Méfent vnitfniho prameéru
=P : Plemisténi

3) = vnitfni priimér: az do 850 mm

Méfeni po spirale/analyza

Méteni pomoci funkce spirdly kombinuje rotaci stolu a pfimocary pohyb
umoziujici méfit valcovitost, souosost a dalsi Udaje, které budou uloZeny
jako spojita data.

Méfeni kruhovitosti po spirdle
N ——]

=

Vysoce piesné opakovani méreni

Linedrni pravitko Mitutoyo je zaclenéno do snimace polohy osy X, kde pifmo
snima posunuti posuvové jednotky, aby bylo dosazeno velmi pfesného polo-
hovani, které je nezbytné pro opakovana méfeni.

Funkce méieni castecné kruznice
Dokonce i v pfipadé, Ze obrobek nemize byt méfen fyzickym otacenim o ce-
lou otacku kvali néjaké prekazce (vystupek), Ize po obvodu méfit segmenty.

d

Méreni pomoci sledovani osy X

MéFeni v pohybu je mozné pres vestavéné linearni pravitko v ose X. Tento
typ méfeni je uzitetny pokud posuv, vzhledem k vychyleni, pfesahuje rozsah
méFeni snimace a je nezbytny pohyb osy X, k udrzeni kontaktu s povrchem
obrobku.
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Specifikace RA-2200 AS/DS/AH/DH

Model RA-2200AS \ RA-2200DS \ RA-2200AH \ RA-2200DH
Presnost otécen Radiélni Smér (0,02+3,5H/10000) um H: vyska snimani (mm)
Axialni smér (0,02+3,5X/10000) um X: vzdélenost od stfedu otaceni (mm)
Rychlost otaceni 2,4,6,10rpm
Efektivni pramér stolu @ 235 mm @ 200 mm 2 235 mm @ 200 mm
L Nastaveni centrovani/nivelovani AAT DAT AAT DAT
Otocny stl Rozsah nastaveni centrovani +3mm £5mm +3mm +5mm
Rozsah nastaveni nivelovani £1°
Max. hmotnost obrobku 30kg
Max. primér snimanf © 300 mm
Max. primér obrobku @ 580 mm
Pfesnost pfimosti 0,10 ym/100 mm (Ac 2,5) 0,15 um/300 mm (Ac 2,5) 0,10 ym/100 mm (Ac 2,5) 0,25 pm/500 mm (Ac 2,5)
RovnobéZnost od stiedu otaceni 0,7 ym/300 mm (Referencni generovana ¢ara) 1,2 ym/500 mm (Referenéni generovana ¢éra)
Vertikalni posuvova Rychlost posuvu Max. 50 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Jednotka (053 2) Max. vy3ka snimani el 300 mm 200 mm
) ID 300 mm 500 mm
Max. hloubka snimani 85 mm pro @ 32 mm nebo vice (se standardnim dotekem)
Pfesnost pfimosti 0,7 um/150 mm (Ac 2,5)
Radialni posuvova Kolmost k ose oto¢ného stolu 1,0 um/150 mm (Referen¢ni generovana ¢ara)
jednotka (Osa X) Rozsah posuvu 175 mm (od stfedu otaceni -25 mm~+150 mm)
Rychlost posuvu Max. 30 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Méfici sfla 10 ~ 50 mN (Prepinani 5 trovni) (zpisob méfeni ID/OD se standardnim dotekem)
Tvar doteku, materidl Kulitka z tvrdokovu @ 1,6 mm
Snimaci systém Rozsah méFeni 2Tanda/rdru £400 pr/4 rm/z4 pm
ledovani £5 mm
Ostatni Jednodotekove prepinani 2 smérd, oznacent rozsahu Ghlu doteku (£45°),
funkce detekce kolize pro osu Z, posuvny drzak snimac jednotky (3 polohy)
Napajeni 100V ~ 240V
. Tlak vzduchu 0,39, MPa
Ostatni - - -
Spotieba vzduchu 30 /min (standardni stav)
Hmotnost (hlavni méfici jednotka) 180 kg \ 200 kg
Rozmeéry
Jednotky: mm
AS/AH: 235 E 5
S o (DS/DH: $200) § g
— I
(Y}
| i =
= |
01 667 i ‘ 3
Max. AS/AH: 940 =k 5
(DS/DH: 910)




Volitelné prislusenstvi

Doteky pro RA-2200 (Volitelné)

Mitutoyo

Standardni (Standardni

Typ pHislugensivi) Drézky ** Hluboké drazky *2 Rohovy Ostri
Objednaci ¢, 12AAL021 12AAL022 12AAL023 12AAL024 12AAL025
Hrot doteku Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov @ 3 mm Safir SR0,25 mm Safir SR0,25 mm Tvrdokov
Tvrdokov g1,6 Tvrdokov o3
Rozméry v, 3 3
(mm) “‘W—tﬂ -
\ 66 \ 66 025 Gt SRO,25 (safir
) ) o5 ) Velmi malé otvory - -
Typ Malé otvory (¢ 0,8) Malé otvory (¢ 1,0) Malé otvory (¢ 1,6) (Hloubka 3 mm) Kulicka ¢ 1,6 mm
Objednaci ¢, 12AAL026 12AAL027 12AAL028 12AAL029 12AAL030
Hrot doteku Tvrdokov @ 0,8 mm Tvrdokov @ 1 mm Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov @ 0,5 mm Tvrdokov @ 1,6 mm
Turdokov 0,8 Turdokov o1 Turdokov {1’,6 - Turdokov 90,5 Turdokov 91,6
(Rn??nr;]éry ========== <==========‘ ======== ===========‘ ,5_=========
12 66 66 56 3 66 66
Typ Diskovy dotek Ohyby (2 0.5) Ohyby (2 1.0) Rovny povrch 2X prodlouzeny *' *2
Objednaci ¢. 12AAL031 12AAL032 12AAL033 12AAL034 12AAL035
Hrot doteku Tvrdokov @ 12 mm Turdokovg 0.5 mm (Hloubka 2,5 mm) Turdokov 1 mm (Hloubka 5,5 mm) Tvrdokov Tvrdokov @ 1,6 mm
05 < Tvrdokov 21,6
Rozméry T B B e . ,_gl_hm
(mm) EE F————Furas Ry P —— : ﬂ
66 7105 66 s
Typ 2X prodlouzeny pro drazky *' | 2X prodlouzeny pro hiub. drézky *'| ~ 2X prodlouzeny pro rohy *' 2X prodlouzeny ostfi *'  [2X prodlouzeny pro malé otvory *'
Objednaci ¢, 12AAL036 12AAL037 12AAL038 12AAL039 12AAL040
Hrot doteku Tvrdokov @ 3 mm Safir SR0,25 mm Safir SR0,25 mm Tvrdokov Tvrdokov g 1 mm
Turdokov 23 = < Twdokov ot
< S| vrdokov @ <
Rozméry | . S SIS ; Cipaaiass s 1 I a— 3]
(mm) i f ‘ I/‘}EE - > o5 I& " ‘-=== =-=._==_
146 SR0,25 (safin) SR0,25 (safir) i 146
. . i N Stopka dotek
Typ 3X prodlouzeny *3 BX prodlouzeny pro hlub. drazky *3 Stopka doteku Stopka doteku (stand. drazky) (ZX-p?odlouienyg*W
Objednac ¢, 12AAL041 12AAL042 12AAL043 12AAL044 12AAL045
. Pro montéz doteku SMS Pro montéz doteku SMS Pro montdz doteku SMS
Hrot doteku Twrdokov 61,6 mm Safir SR0,25 mm (montazni zavit M2) (montazni zavit M2) (montazn{ zavit M2)
Tvrdokov @1,6 S{l M2 Hloubka 5 - < <
(Rozr;]éry i %L - t‘_r ! mw‘ %» TS i#ﬁ ; l =c=sos
mm o || [\ 26 M2
\ 26 | SR0,25 (saff) * /| 66 ‘ | 146 ‘

*1: Méfenf ve vodorovném sméru se snimacem 12AAF203.
*2: Soucasti sady 12AAL020 s 5-ti ks dotekd.
*3: Méfenf je mozné pouze ve svislém sméru.
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ROUNDTEST EXTREME RA-2200CNC

'ﬂ. z o

[ et

‘ o =iy ' ] =
RA-2200 CNC + tlumi¢ vibraci s odklddacim stolkem ‘ r ‘
Vysoce presny otocny stoll Prostorové usporna konstrukce

Stdl poskytuje vysokou presnost otdceni (radiaing Integrace systemu tlument vibraci vyrazné snizuje pozadavky
0,0243,5H/10000 pm; axidlné 0,02+3,5X/10000 pm), Na prostor pro instalaci. Kromé toho, je mozné dosahnout
umozujici systému, kromé kruhovitosti/valcovitosti, méfit  jakéhokoli uspofadani zkombinovanim systému s PC stolem.
také rovinnost a dal3i charakteristiky na Urovni, ktera vyhovuje

libovolné aplikace.

Vysoce presny snimac polohy

Linedrni pravitko Mitutoyo je zatlenéno do snimace polohy
osy X, kde pfimo snima posunuti posuvové jednotky, aby bylo
dosazeno velmi pfesného polohovani, které je nezbytné pro
opakovana méfeni. Navic kontinualni vyvoj ma za nasledek
nejvy3si rychlost pojezdu v ramci tfidy za soucasného dosa-
Zeni vysoké presnosti i pfi vysokych rychlostech polohovan.
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Orientace snimaci jednotky programovatelna pro CNC méreni
Tato funkce kontroluje orientaci ramene drziciho
snimaci jednotku (mezi vertikalni a horizontalni)
a mechanismus otaceni snimaci jednotky (mezi
0 a 270 stupni v 1 stupriovych krocich), aby bylo
mozné pribézné a automaticky zméFit vnitfni/
vnéjsi primér stejné jako horni/spodni plochy.
Kromé toho plnohodnotna funkce offline ucent
zjednodusuije tvorbu program dilu.

A.A.T. (Automatic Adjustment Table)

Jednoduché a presné centrovani a nivelovani
Osa oto¢ného stolu

ObrObku Osa ototného stolu
Pocatecni vychyleni os Obrobek

Systém je standardné dodavan s funkci A.A.T. (Automatic
| >\
Pocatecni vychyleni
stfed(i na povrchu

Adjustment Table) centrovani a nivelovant, ktera osvobozuje o
obsluhu od Ukolu centrovani a nivelovani obrobku. ¢

oto¢ného stolu
Rozsah centrovani: £5 mm

Rozsah nivelace: £1°
Predbézné méreni ‘ Centrovani/ivelovani dokonceno ‘

Predbézné méfeni nasleduje

automatické centrovani a nivelovani.

Predbézné méfeni dvou
fezli 'A'a ‘B’

Podpora snimaci jednotky drsnosti

Pokud je do systému zaclenéna volitelna snimaci jednotka
drsnosti, m(iZe systém méfit drsnost povrchu obrobku v ob- .
vodovém sméru kolem osy otaceni, jakoZ i drsnost v pfimém
sméru posuvu podél os X a Z se zastavenym stolem.
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Specifikace RA-2200CNC

Model RA-2200CNC
OsaZ Standardni sloup Vlysoky sloup
Presnost otaceni Radialni smér (0,02+3,5H/10000) pm H: vyska snimani (mm)
Axidlni smér (0,02+3,5X/10000) ym X: vzdélenost od stfedu otdceni (mm)

Rychlost otacent 2,4,6,10 rpm

Efektivni prlimér stolu 2235 mm
. Nastaveni centrovani/nivelovani AAT

Otoc¢ny stul - -~

Rozsah nastaveni centrovani +3mm

Rozsah nastaveni nivelovani £1°

Max. hmotnost obrobku 30kg

Max. prdmér snimani @ 256 mm

Max. primér obrobku 2 580 mm

Presnost pfimosti

0,10 ym/100 mm (Ac 2,5) 0,15 ym/300 mm (Ac 2,5)

0,10 ym/100 mm (Ac 2,5) 0,25 ym/500 mm (Ac 2,5)

Rovnobéznost od stfedu otaceni

0,7 ym/300 mm (Referencni generovana ¢ara)

1,2 um/500 mm (Referencni generovana ¢ara)

Vertikélni posuvova Rychlost posuvu

Max. 50 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)

Jednotka {Dsa ) Max. vyska snimén{OD 300 mm 500 mm
] 1D 300 mm 500 mm
Max. hloubka sniméni 26 mm pro @ 12,7 mm nebo vét3i, 104 mm pro @ 32 mm nebo vét3i (se standardnim dotekem)
Presnost pfmosti 0,7 um/150 mm (Ac 2,5)

Radialni posuvova Kolmost k ose oto¢ného stolu

1,0 ym/150 mm (Referenéni generovana ¢ara)

jednotka (Osa X) Rozsah posuvu

175 mm (od stiedu otacenf -25 mm~+150 mm)

Rychlost posuvu

Max. 30 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)

Méfici sfla

40 mN

Tvar doteku, material

Kuli¢ka z tvrdokovu @ 1,6 mm

Snimacf systém - Standardni +400 pym/4 pm/+4 pm
Rozsah méfeni —
Sledovani £5mm
Ostatni Mechanismus otaceni (v rozsahu 0° do 270°, v krocich po 1°)
Napéjeni 100V ~ 240V
. Tlak vzduchu 0,39, MPa
Ostatni > - -
Spotfeba vzduchu 30 L/min (standardni stav)
Hmotnost (hlavni méfici jednotka) 180kg \ 200 kg
Rozmeéry
Jednotky: mm
E SIS
@235 a2
o o
~ o 3o
N 2 33
5%
= =l
= | >~
I3 3 T T S=
1o<) F — A
21 667 ”
Max. 940 i d
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Doteky pro RA-2200CNC (Volitelné)

Typ Hluboké drazky Ploché povrchy Standardni Zarezy Hluboké drazky A
Objednaci ¢. 12AAE310 12AAE302 12AAE301 12AAE309 12AAE306
Hrot doteku Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov g 3 mm Tvrdokov @ 1,6 mm
a7 : 3 g ‘ - 697 ‘
mcht,\i S & — — QY 3 ‘
Rozméry S ﬂ §I 1657 Y, = - % 2
(mm) = 3 ‘ 33 | i 58 ~
4338 446 453 | 688
Typ Kulicka g 1,6 mm Kulicka g 0,8 mm Kulicka g 0.5 mm Hluboke drazky Hluboké drazky B
Objednaci ¢. 12AAE303 12AAE304 12AAE305 12AAE308 12AAE307
Hrot doteku Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov g 0,8 mm Tvrdokov @ 0,5 mm Tvrdokov @ 1,6 mm Tvrdokov @ 1,6 mm
© m 44.7
S == n &l E = ——— i
Rozméry [ o o I i = f 2l
(mm) s 3320 - s 3# » Ji’ Sy % %
446 442 441 338

Spolecné prislusenstvi pro RA-2200AS/DS/AH/DH, RA-2200CNC

Valcovy pfiloznik
350850

> Pfimost: 0,5 ym

> Vaélcovitost: 2 ym

> Vnéjsi rozméry: @ 70x250 mm

Stredici sklicidlo pasaitene Stedici sklicidlo Mikrosklicidlo Mérka pro kontrolu > Hmomost 75k
Kiitem) (nastavitelné vroubkovanym prstencem) 211-031 zvétseni
211-014 211-032 Pro_upinani malého obrobku, 211.045

Uzitetné tam, kde je nutné pouzit vy Pfi méfeni obrobku s malym primerem,  primeru 1 mm nebo méné, ktery 5. 5 L
upinaci silu na obrobek, nez mize byt skiicidlo poskytuje dobrou oviadatelnost nemize byt upnut do strediciho POéLtjézeI?wa?mgréz E;I)‘rbrpaacll’lzg\s/am
pouzita se stiedicim skiicidlem. @ vroubkovany prstenec umoziiuje g eigla. 2vetsent snimace Kallbracl posuvu
snadné upnuti obrobku.
>Rozsah upindni: dné up t, b ,bk >Rozsah upinani: @0,1-¢1,5mm ?:illfr]:r?et\;i%ckléphcl);\bjirg:“ vetene
Vnitini celisti: OD =g 2-@ 35 mm, >Rozsah upinani: Py ' ’

Rameno pro monitor

>Vnéjsi rozméry: @ 107x48,5 mm

e el (l)DD=-2;2355--%67%TnTn Vnitini cehstl:lgliz%_—g 296 rTrrnn > Hmotnost: 0.6 kg >L\1/(I)%X|rrr;]élni rozsah kalibrace: s ;
> Vnéjs rozmé'ry: g157x70,6mm  Vnéjsi celisti: 0D =9 25-6 79 mm > StouSénl’: 0,2 ym I
>Hmotnost: 3,8 kg >Vngjsi rozméry: ¢ 118 x 41 mm >Vnéj3i rozméry: '

>Hmotnost: 1,2 kg 235 (max) x185x70 mm | ‘},

> Hmotnost: 4 kg
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ROUNDPAK
Analyticky software nabizi uzivatelsky pfijemné ovladani.

Jednoduché ovladani i s kompletni sadou parametru a funkci analyzy

Cela fada parametrd, vcetné téch pro kruhovitost/valcovitost, stejné jako rovinnost a rov-
nobéznost, je poskytovana jako standardni funkce. Pomoci ikon si miZete tyto parametry
vizualné vybrat.

ROUNDPAK také pfinasi specialni funkce jako je funkce analyzy sesazeni navrhované hodnoty,
funkce harmonické analyzy a funkce pro zaznam nejvyssich ¢i nejnizsich bodd po obvodé.
Data, ktera jiz byla shromazdéna, mohou byt snadno pouZita pro pfepocet nebo vymazana.

qeesays
r Rk T N
e b Zobrazenf ikon

Zobrazeni ovladani pristroje

Zobrazeni souradnic

Program dilu
ETrs  wa——
| Bt b
|aiwmagiire
;lllll_-lr
e =
P P
= rp——y =]
- |
et T =
(= ] om | -

Prepocet Smazani dat
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Volitelné rozlozeni grafiky a udaju ziskanych z méreni

UZivatel si mGZe vytvaret viastni formaty protokol(l a stanovit jak budou vysledky analyzy zobrazeny stejné jako velikost
a umisténi grafiky. Okno analyzy vysledk( mdze byt pimo vyuZito jako rozvrzeni okna. ProtoZe je postup méfent, vcetné
informaci o rozloZeni, ulozen, cely proces od zacatku méfeni, vypocet, ulozeni vysledku a konecny tisk, mdze byt spustén
automaticky.

Siroka skala grafickych funkci
Vysledky analyzy jako valcovitost a souosost mohou byt vizudiné vyjadFeny ve 3D grafice.

. b o SO

A

4
£
o 7
E_ g Ty I I_, L3 I ;
Normalni zobrazeni Zobrazeni dratovy Zobrazeni mapy Stinované zobrazeni
model povrchu

Funkce offline programovani postupu méreni

Patent registrovany v Japonsku, USA
Patent Cekajici v Evropé

Funkce offline uceni umozruje vytvorit "program dilu" (po-
stup méfeni) bez skutecného méfeného obrobku, umoziujici
uzivateli virtualné provést operaci méfeni v okné 3D simulace.




© MITUTOYO CESKO S.R.0. 04/15 PRCZ1361

Souradnicové méfici stroje Kamerové méfici systém Pristroje na méfeni tvaru Optické méfici pistroje ., T . \
J LS J 2 HLE At jiz jsou Vase naroky jakékoli, spole¢nost Mitutoyo

Vas podporuje od zacatku az do konce.

Spolecnost Mitutoyo neni jen vyrobcem Spickovych
meéficich pristrojl, ale také vyrobcem, ktery nabizi
kvalifikovanou podporu po celou dobu Zivotnosti
zafizeni, opirajici se o komplexni sluzby, které zajisti,
Ze VaSi zaméstnanci budou moci maximalné vyuzit
. . Vasich investic.

Zkusebni pristroje Rucni méfidla
aseismomtery a systémy pfenosu dat Kromé zakladnich kalibraci a oprav spolecnost Mitutoyo
y nabizi skoleni v oblasti vyrobkd a metrologie nebo na-

Snimaci systémy

u i . pfiklad IT podporu pro sofistikovany software pouzivany
_—_ g 2 v modernich méF. technologiich. M?Ze[ne tak(:%
- v \ ] navrhnout, sestavit, otestovat a dodat prizpdsobena
mérici feseni a dokonce, pokud se to ukaze nakladové
efektivnim, provést kriticka méfeni pfimo ve Vasich

provozech na zakladé dohody.

-

E e E Naleznéte dalsi prospekty M i tu to 0
a nas katalog vyrobki. y
= Mitutoyo Cesko s.r.o.

www.mitutoyo.cz
Jedno ¢islo pro snazsi dostupnost!

+420417579 866
Poznamka: Obréazky vyrobk(i jsou nezavazné. Popisy vjrobk(, a zejména technické specifikace, jsou zavazné pouze na zakladé vyslovné 3 -
dohody. Technické zmény, chyby a tiskové chyby vyhrazeny. M Solution Centers
MITUTOYO, M3 SOLUTION CENTER a ROUNDTEST jsou bud registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spolecnosti Mitutoyo Tep|ice, UStECky kraj
Corp. v Japonsku nebo v jinych zemich. Microsoft, Windows, Excel a Internet Explorer jsou bud registrované ochranné znamky nebo (Sl'd|0 spoleénosti)
ochranné znamky spolecnosti Microsoft Corporation ve Spojenych stétech nebo jinych zemich. . . i .
Ostatni vyrobky, spole¢nosti a obchodni ndzvy zde uvedené jsou pouze pro ely identifikace a mohou byt ochrannymi znamkami Ivancice, Jihomoravsky kraj
jejich prislusnych viastnikd.
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