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Quick Vision - perfektni feseni pro jakykoli Ucel

Diky sofistikované schopnosti detekce hrany, privodci osvétlenim a modernimu a uzivatelsky privétivému softwaru, fada Quick Vision uspokojuje
pozadavky na kompaktnost, vysokou presnost a obrovské vykonnosti v oblasti bezkontaktniho méfeni rozméra.

Kontinualni vyvoj

Mitutoyo prodava CNC kamerové méfici piistroje - véetné fady Quick Vision - od poloviny 80-tych let 20. stoleti a je hrdé na své vynikajici dodavky.
Dnesni odbornici na méfeni vyzaduji vysoké naroky. Viysoka pesnost, perfektni snadnost pouziti a malé rozméry jsou jen tfi z mnoha ctnost,
které ocekavaji. Mitutoyo nedavno zahajilo prodej modernizované fady Quick Vision k feseni takovych to pozadavk(. Nova fada Quick Vision
dokonale integruje moderni optiku, snimani, software a technologie kamerového méfeni, které Mitutoyo vyvinulo na pomoc zakazniklim pro

feSeni problémd, kterym Cell.

Sledovatelnost

Optika

V Japonsku je Mitutoyo jedinou spole¢nosti akreditovanou pro po-
skytovani kalibracnich sluzeb pro tfi hlavni druhy délkovych standard
(zdroje laseru, koncové normaly a normaly pfimosti).

Mitutoyo je také vyrobcem nejobsahlejsi dostupné nabidky presnych
méicich pristrojl, nabizi fadu méficich pfistrojli s vazbou na narodni/
mezinarodni normy jako jsou soufadnicové méfici stroje, optické méfici
pfistroje a pFistroje na méfeni tvaru stejné jako kamerové méficf pfistroje.

Vyroba linedrnich pravitek He-Ne laser (633 nm), stabilizovany
pomoci saturované absorpce v parach
jodu, pro méfeni délky

Software

Software pro ovladani Quick Vision zalozeny na znalostech
QVPAK je softwarovym balikem, ktery se neustale zdokonaluje.

V kombinaci s rlznymi jinymi aplikacemi, QVPAK pfinasi multifunkcni
analyzy spolu s vysokorychlostnim zpracovanim a jednoduchym ovladanim.

Zavod Kawasaki (Japonsko)

Opticky systém pouzity v fadé Quick Vision je zalozen na optickych
technologiich, které si Mitutoyo osvojilo v priibéhu mnoha let.

Jedna se prakticky o idealni optickou soustavu s obrazovou plochou
pies zorné pole s malou svétlosti.

" Funkénost Quick Image
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Produktova Fada kamerovych méFicich systému
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Multisenzorové snimani pro moderni funk¢nost - idealni
FeSeni pro uspokojeni potfeb zakaznika

Spinaci dotekova sonda

Modely fady Quick Vision mohou také pouzivat spinaci dotekovou sondu pro
podporu méfeni geometrii obrobku, které nemohou byt kontrolovany kamerou.
Tato schopnost je také uZitecnd, kdy? je zapotfebi velmi pfesné méfit vysku.

Laserova sonda

Vyuziti tohoto bezkontaktniho snimace posuvu, ktery vyuziva metody laserového
zaostfovani bodu, fada Quick Vision m(ize vyuzit svou funkci skenovanf pro méreni
velmi malych krok( a zakfivenych ploch pfi vysoké rychlosti.

Sonda CPS

Diky své vinové délce konfokalniho formatu, bezkontaktni snima¢ posuvu,
ktery vyuziva epaxialni chromatické aberace bilého svételného zdroje, fada
Quick Vision m0ze vyuzit své funkce skenovani pro méfen velmi malych krokd

a zakfivenych ploch pfi vysoké rychlosti. e
i

Zvétseni kamery

Zvétseny obraz je sniman CCD kamerou a pak mohou byt provadéna méfeni
rozmérl prostfednictvim detekce hrany a automatického ostfen, které
vyuZzivaji technologii zpracovani obrazu.

Automaticke snimani ostr

Funkce TAF neustale zaostfuje, prizplsobuje se zménam ve
vySce méfeného objektu. Automatické sniméni povrchovych
vin a deformaci (ve sméru vysky osy Z) zlep3uje propustnost
méfeni. Funkce také odstrafiuje problémy pfi zaostfovani
béhem manualniho méfeni, ¢imz se snizuje zatizeni obsluhy
méficiho systému.

Poznamka: Kontinualnf méFeni posuvu neni provedeno.

Automatické snimani v ose Z Objektivy

-
/[P/arfoka’lni
Parfokalni
Povrch obrobku
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Vysoce presné méfeni vysky diky
automatickému zaostfovani obrazu

ody z ostieni

Mitutoyo

Sonda UMAP

Pouzivanim extrémné malého doteku s vysokym pomérem
stran, diky nasi vlastni technologif snimani, umozruje
fada Quick Vision provadét dotekové méfeni v malych
nebo tzkych mistech.

Méfeni tvaru diry palivové vstfikovaci trysky

3

Méfeni tvaru tubusu objektivu

Interferometrie bilého svétla

Vyuzitim svého interferometru bilého svétla,
fada Quick Vision mdze provadét vysoce presna
3D méfenf v mikroskopické oblasti pro analyzu
povrchu, hloubky otvoru s malym prdmérem
a piimky, jakoZ i prostorové méfeni na plosnych
spojich.

Kov Pryskyfice

pofizeny fadou Quick Vision.

Informace o kontrastu ze pouzit k ziskani 3D dat tvaru ze snimk v rdznych vyskach, které byly

Indexovatelny otocny stul QV

' Pouzivani indexovatelného
otocného stolu QV pro otaceni
obrobkem umozriuje auto-
maticky méfit vice povrch(,
bez nutnosti demontovani
a opétovného upnuti obrobku.
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Konstrukce hlavni jednotky umoznuje vysokou presnost
a vysoky vykon 3D bezkontaktnich méreni

Vlastnosti rady Quick Vision

Rada Quick Vision je bezkontaktnim méficim systémem rozmeérd. Vyuziva své CCD kamery k pofizeni zvétsenych obraz(i pomoci optické ¢ocky
a pak vyuziva technologie zpracovani obrazu pro detekci hran obrobku.

>Lze méfit rozméry mikroskopickych geometrif, protoze fada Quick Vision provadi méfeni na obrazech,
které byly vyrazné zvétSené vlastnim optickym systémem.
Rada Quick Vision se velmi dobfe hodi pro méfeni mikroskopickych obrobkd, které Ize nalézt v oblasti elektroniky,
polovodicovych soucastek, presnych pfistrojd a komponent zdravotnickych zafizen!.

>Protoze fada Quick Vision provadi bezkontaktni méfeni, neexistuje nebezpeci poskozeni, deformovani
nebo obarveni obrobku. Kromé méfeni elektronickych a polovodi¢ovych soucastek, které musi byt udrzo-
vany v Cistoté, fada Quick Vision je také vhodna pro méreni obrobkd jako jsou lisované vyrobky z mékké 8
pryskyfice a tenké lisované vyrobky.

>Rada Quick Vision m0ze provadét vysokorychlostni méfeni vice bodd v ramci pofizeného obrazu. Techno- 1)
logie zpracovani obrazu a ovladani vysokorychlostniho stolu umoziuji méfeni s vysokou propustnosti, coz
dela z fady Quick Vision optimalni feeni pro obrobky, které maji mnoho geometrii, které je tfeba méfit
a fizeni vyrobniho procesu sériové vyrabénych produktd. i

>Rada Quick Vision vyuziva funkce automatického ostfeni obrazu a bezkontaktniho snimace posuvu

k provedeni vysoce presného méfenf vysky. Kamerovy méfici  Kontaktni
piistroj mefici pristroj

Konstrukce hlavni jednotky optimalizovana pro vysoce presné méreni

Deformace struktury zpGsobené pohybem podél kazdé osy byly minimalizovany, coz N
zajistuje, Ze fada Quick Vision mdze byt pouZita k provedeni vysoce presného méfeni
s minimalnim naruenim prostorovych soufadnic.

Simulace MKP analyzy struktury

Produktova rada nabizejici vybér z rozsahu méreni a presnosti

Rada Quick Vision se skladé z rozmanité produktové fady, které obsahuje modely — Nazev Rozm&r_|Rozsah m&reni (mm)
v rozmezi od kompaktnich provedeni po provedeni s velkym rozsahem a od prove- ~ QVELF 202 250 x 200 x 200
denich s univerzalni presnosti po ty s extrémné vysokou presnosti. Rada Quick Vision QY Apex 282 iggiiggiigg

oy oy o ) M vy . p o er QV
muze spinit viechny rdznorodé potfeby méfeni zpracovatelského pramyslu. Q{I/pSTR%AM PLUS (606 1600 x 650 x 250

808 800 x 800 x 150

1010 1000 x 1000 x 150
1212 1250 x 1250 x 100
1517 1500 x 1750 x 100

Vysoce funkdni a univerzalni osvétlovaci jednotky

QV ACCEL

>Provedeni PRO pouZzivaji pro viechny své svételné zdroje LED: dopadajici, Sikmé a programovatelné prstencové svétlo.

>Bylo dosazeno rovnomeérnosti osvétleni na vysoké Urovni, coZ vede k vynikajici kompatibilité programu dilu mezi vice pfistroji Quick Vision.

>LED svételné zdroje se mohou pochlubit vynikajici odezvou, coZ zlep3uje propustnost méfeni.

>LED svéte|n|é zdroje maji delsi Zivotnost neZ halogenové. Snizuji vykyvy osvétleni a tim minimalizuji pfipadné chyby zpisobené zménou in-
tenzity svétla.

Sikmé osvétleni

X

e e e =
D m—~
Programovatelné prstencové osvétleni

Povrch stolu

Dopadajici osvétleni Sikmé osvétleni Programovatelné prstencové osvét-

lent Dopadajici osvétlen
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Vlysoce funkcni osvétleni pro absolutni detekci hran
a automatické méreni

Programovatelné prstencové osvétleni (PRL)

Zména postaveni téchto dvou zakfivenych zrcadel nastavi kfivolakost prstencového svéta na jakoukoli zvolenou hodnotu mezi 30° a 80°.
To je vyuzitelné pro zlepseni hran Sikmych ploch nebo velmi malych vystupkd.

Kromé toho Ize nezavisle ovladat osvétleni svétla PRL v kazdém sméru, pfedni a zadni, vpravo a vievo.

Diky tomu je mozné nastavit vysoce variabilni osvétleni tak, aby odpovidalo pozici méfeni.

Méreni horni a dolni Sitky pokoveni vzord na krytu 10

Objektiv | J Osvétleni PRL
cJd N

Ctyrkvadrantové LED osvétleni

Rovnomérné osvétlent Ize ziskat ze
Ctytkvadrantovych LED, jejichz jas
je nezavisle ovladatelny.

Hornf plocha obrobku

Krivolakost mdze byt nastavena fizenim polohy dvou typl
zrcétek, které se pohybuijf nezdvisle na ose Z.

Automatické snimani ostrenim (TAF)

Funkce TAF neustale zaostfuje, pfizplsobuje se zménam ve vySce méfeného objektu. Automa-

tické snimani povrchovych vin a deformaci (ve sméru vysky osy Z) zlepsuje propustnost méfent. Automatické snimanivosez ~_ Objektivy
Funkce také odstrafiuje problémy pfi zaostfovani béhem manuainiho méfeni, ¢imz se snizuje

zatizeni obsluhy méficiho systému.

-
Poznamka: Kontinualni méfeni posuvu neni provedeno. -
- - Parfokalni
Zdroj laseru Polovodicovy laser (vinova délka: 690 nm)
Parfokalni
Bezpecnost laseru Tida 2 (JIS C 6802:2011, SN EN 60825-1:2007)

Povrch obrobku

Systém automatického Koaxialni automatické zaostiovani objektivem (metoda ostré hrany)

ostfeni

Pouzitelné objektivy QV-HRTX QV-SLIX QV-HR2.5X QV-SL2.5X QV-5X
o 6,3 mm 6,3 mm 1mm 1 mm 0,25 mm

ezl el @3155mm) | @315mm) (20,5 mm) 05mm) | (0,125 mm)

* PYi pouzivani automatického snimanf ostfenim nezapomerite v softwaru nastavit horni a dolni meze, aby se zabranilo kolizim
mezi objektivem a obrobkem. o
Rozsah sniménf zavisf na struktufe povrchu a odrazivosti obrobku.
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Obrovska flexibilita: vykonny kamerovy snimac se muze
pochlubit vysoce vykonnymi objektivy Mitutoyo

Programovatelny revolver

Programovatelny revolver fady Quick Vision ma vynikajici
zvétdeni a opakovatelnost, které jsou vhodné pro vysoce
pfesné méfeni.

Kromé toho, bohatd modelova fada objektivi obsahuje ob-
jektivy se zvétsenim od 0,5X do 25X, které umoziiuiji zvolit
optimalni opticky systém tak, aby odpovidal méfent.

Je snadné nainstalovat nové objektivy pomoci volitelné
kalibra¢ni a kompenzacni desticky, takze dalsi objektivy Ize
zakoupit pozdéji.

R(izné objektivy pro fadu Quick Vison

Objektivy

QV-HR1X QV-HR2.5X

I
PPT1IX

PPTIX

PPT2X
Zomé pole: 3,13 x 2,35 mm

PPT2X
Zomé pole: 1,24 x 093 mm

PPT6X
Zomé pole: 1,04 x 0,78 mm

Zomé pole: 2,49 x 1,86 mm

Zomé pole: 041 x 0,31 mm

PPT2X

PPTEX
Zomé pole: 0,20 x 0,15 mm

PPT1X
Zomé pole: 0,62 x 047 mm

PPT2X

PPTEX
Zomé pole: 0,10 x 0,07 mm

Zomé pole: 0,31 x 0,23 mm

2vétseni na monitoru*'** | 15X 29X 58X 72X 87X | 144X | 173X | 290X | 430X | 580X | 720X | 870X | 1440X | 1730X | 4300X
Zorné pole (mm) 1254 x9416,27 x4,713,13x2,35/2,49 x 1,86[2,09 x 1,56|1,24 x 0,93|1,04 x 0,78(0,62 x 0,4710,41 x 0,31/0,31 % 0,23]0,25 x 0,18]0,20 x 0,15(0,12 x 0,09/0,10 x 0,07/0,04 x 0,03
Programovatelny ObJ:ektiv 0.5X Lt d d
revolver Objektiv 1X @ o i
provedeni  [Objektiv 2,5X o O Y
Y Objektiv 5X ° ° °
Objektiv*? 10X C O O
Objektiv*? 25X @ @ g

*1:S QVPAK verze 10 nebo vy33i, Ize zménit velikost okna videa. Zvétseni monitoru uvedené v tabulce wse je referencni hodnotou pfi stejném zvétseni displeje pfi pouziti LCD
monitoru s Uhlopfickou 56 cm (22").

*2:Kdyz je pouzit objektiv 10X nebo 25X v kombinaci se zvétsenim revolveru 2X nebo 6X, mlze byt jas v zavislosti na obrobku nedostatecny.

*3:U provedeni PRO3 je zvétSeni monitoru 1,34 krét a u provedeni PRO je zorné pole priblizné 0,75 krét.

Parametry barevné kamery, které zlepsuji funkci pozorovani (provedeni PRO3)

Pro zlepseni funkce pozorovani nabizi Mitutoyo provedeni PRO3, které je vybaveno barevnou CCD kamerou.
Pro dosazent specifikacl PRO3 je pouzita CCD kamera s vysokym rozlisenim, takze je mozné provadét vysoce presné méfeni bez snizeni rozli-
Seni obrazovky.

O
] =i

Plo3ny spoj Cesty pouzdra QFP

Pouzdro 10 Barevny LCD filtr Lisovany vyrobek z plastu
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Vysoce vykonné multifunkcni automatické ostreni

Rada Quick Vision je standardné vybavena vysoce vykonnou funkci automatického ostfeni obrazu. Automatické ostfeni obrazu se pouziva
k zajistén presnosti. Diky dostupnosti riiznych nastroji automatického ostfent Ize zvolit optimalni zaostieni pro kazdou strukturu povrchu
a méfenou geometrii, coz umoziuje provadét vysoce spolehlivé méfeni vysky.

Kromé toho automatické ostfeni pracuje pfi vysoké rychlosti, coz zvySuje celkovou propustnost méfeni.

Zaostieni povrchu
Automatické ostfeni obrazu Ize pouzit
k méfenf vysky vybrané oblasti, které
umozriuje provadét stabilni méfeni
vy3ky, kterd jsou minimalné ovlivnéna
drsnosti obrabénych a jinych podobnych
ploch.

Lisovany vyrobek z plastu

Zaostreni vzorem

Automatické ostreni Ize provadét na
priihlednych malo kontrastnich objek-
tech jako jsou félie, sklo a zrcadlové
plochy pomoci promitani vzoru, umis-
téného uvnit svételné drahy, na povrch
objektu.

Pouzdrol0 .

Presnost v souladu s CSN EN ISO 10360-7

Zaostieni hrany

Zaostreni hrany je vhodné pro zaostfeni
hran, které byly zkoseny nebo maji ro-
hovy radius. PouZivani tohoto nastroje
ostfeni pred provedenim detekce hran
Zlepsuje opakovatelnost detekce hran.

Zkosend ¢ast obrobené plochy

Automatické vicebodové ostieni
Automatické vicebodové ostfeni Ize pouzit
k nastaveni zaostfent vicendsobnych pozic,
velikostf a Uhld na libovolné hodnoty. Ten-
to nstroj mlze byt pouzit pro ziskani né-
kolik sad informacf vy3ky s jedinou operaci
zaostfeni, coz umoznuje provadét vysoce
efektivni méFeni vysky a rovinnosti.

Multifunkéni ovladaci jednotka

Specifikace presnosti nékterych modeld v fadé Quick Vision jsou
v souladu s CSN EN ISO 10360-7. Pro podrobnosti o prislusnych mo-

delech kontaktujte Mitutoyo.

Garantovana presnost
>Chyba méfenf délky E
>Chyba snimani J

U’MPE

F2D'MPE

Chyba méfent délky E
@

@ / %

&

Tato multifunkéni ovladaci jednotka byla vyvinuta pro maxi-

malni jednoduchost pouziti.

Plynula regulace rychlosti

Tlaéitko nouzového zastaveni

Ctyfmistné stavové LED
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Kompaktni CNC kamerovy méFici systém

QV ELF

QV ELF

QV ELF

> Schopnost detekce hrany a funkce méfictho softwaru QVPAK
jsou stejné vykonné jako u vyssiho modelu QV Apex. To umoz-
fluje QV ELF pfekonat konven¢ni obraz kompaktniho provedeni.

> Zatimco QV ELF je kompaktnim modelem, ma vic nez adekvatni
zdvih osy Z, 200 mm.

> Kazda jednotka osvétleni vyuziva bilych LED s dlouhou Zivotnosti

a nizkou spotiebou energie. LED svételné zdroje se mohou po-
chlubit vynikajici citlivosti, coZ zlep3uje propustnost méfeni.

> Pfesnost tohoto modelu mize byt v souladu s CSN EN
1SO 10360-7 (specifikace na vyzadani).

Specifikace
Model QV ELF
Opticky systém PRO
Objednaci ¢. 363-107SY
Rozsah méfeni (XxYxZ) 250 x 200 x 200 mm
Rozligeni / Typ pravitka 0,1 ym / Linearni snima¢
Pozorovaci jednotka*! PPT1X -2X -6X
Zobrazovaci zafizen (B CCD kamera
Koaxialni svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni Prochézejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
. E E, {2+31/1000) pm
Presnost E, (3+5L/1 000) pm
Rozsah provoznich Okolni teplota 2041 °C
teplot Préibéh teploty 2°C/8h
Velikost skla stolu 311 x 269 mm
Maximalni zatizeni stolu*? 15kg
Vnéjsf rozmeéry hlavni jednotky 586 x 847 x 1528 mm
Hmotnost hlavni jednotky (véetné podstavce) 270 kg

*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zviastni objednavku.

*2  Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm).

Optické podminky pro zajisténi presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétSenf tubusu objektivu.

*3 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto.
* Specifikace s automatickym laserovym ostfenim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednévku.

You( [T

Podivejte se na video
této fady na nasem
kandlu YouTube:

www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH
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Standardni CNC kamerovy méfici systém
QV Apex ~—r

QV Apex 302PRO

QV Apex

> Standardni modely fady QV v rozsahu od kompaktnich aZ po > Rychlosti pojezdu osy X a Y, modely QV APEX 404 a QV Apex

velké rozméry. 606, dosahuji 400 mm/s. To vyznamné pfispiva ke zlepseni pro-
> K dispozici je také provedeni s funkci snimani ostfenim, ktera pustnosti a to zejména pro obrobky, které zahrnuijf velky rozsah

umozniuje kontinualni zaostfovani v reakci na zménu vysky ob- pohybu.

robku. Toto mé za nasledek zlepseni propustnosti méfeni. > Pfesnost tohoto modelu (pouze provedeni PRO) je v souladu
> Produktova fada, vcetné provedeni PRO3 vybavenych barevnou s CSN EN ISO 10360-7 (specifikace na vyzadani).

CCD kamerou, mGze uspokojit celou fadu pozadavka.

Specifikace
Model QV Apex 302 QV Apex 404 QV Apex 606
Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3
Zafizeni automatického snimani ostfenim — [ ] — [ ] — [ ] — [ = [ ] = [ ]
Objednaci ¢. 363-1705Y|363-174SY| 363-171Y | 363-175Y [363-1805Y|363-1845Y| 363-181Y | 363-185Y 363-190 SY3363-194 SY| 363-191Y | 363-195Y
Rozsah méfeni (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,1 pym/ Linedrnf snimac¢
Pozorovaci jednotka*! PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (BCCDkamera [Barevna3CCD kamera| CB CCDkamera [ Barevna 3CCD kamera|  CB CCD kamera | Barevna 3CCD kamera
Koaxidlnf svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni*? | Prochdzejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
E.E, (1,543L/1000) pm
Presnost*? E, (1,5+4L/1000) pm
Eo (2+4L/1000) ym
Rozsah provoznich Okolni teplota 2041 °C
teplot Priibéh teploty 2°C/8h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatizenf stolu** 20kg 40 kg 50 kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
mct);réosgglsigcye?dnmky 360kg 579kg 1450 kg
*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zviastni objednavku.
*2  Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétlent je k dispozici na zvlastni objednavku.
*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stiedni zvétseni tubusu objektivu.
*4  Nadmérné zkreslené ¢ koncentrované zatizeni neni zahrnuto.
* Specifikace s automatickym laserovym ostienim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednévku. Yo u Tuh e E

Podivejte se na video
této fady na nasem
kandlu YouTube:

www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH




Mitutoyo

Vysoce presny CNC kamerovy mérici systém

Hyper QV

Hyper QV

!
/

; ’ Hyper QV 404PRO

>Hyper QV je velmi pfesny model, ktery je vybaven vysokym rozli-
Senim/pfesnosti pravitka.

>Produktova fada, podobna QV Apex, obsahujici modely, které se
li8i co do velikosti od kompaktnich az po velké znamena, Ze Ize
zvolit model, ktery se idealné hodi pro danou velikost obrobku.

>K dispozici je také provedeni s funkci snimani ostfenim, ktera
umoziiuje kontinualni zaostfovani v reakci na zménu vysky obrob-
ku. Toto ma za nasledek zlepSeni propustnosti méfeni.

sTento model je standardné vybaven funkci automatické teplotni
kompenzace, ktera pouziva snimac teploty na hlavni jednotce
méficiho pfistroje a na obrobku, coz zaruCuje stabilni vysledky
méfeni, stanovené specifikacemi presnosti, v celém rozsahu teplot
184az23°C.

> Pesnost tohoto modelu je v souladu s CSN EN SO 10360-7 (spe-

cifikace na vyzadani).

Specifikace
Model Hyper QV 302 Hyper QV 404 | Hyper QV 606
Opticky systém PRO
Zafizeni automatického snimani ostfenim — [ — [ = [ ]
Objednaci ¢. 363-173SY 363-177SY 363-1835Y 363-187SY 363-193SY 363-197SY
Rozsah méfeni (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,02 pm / Linedrnf snima¢
Pozorovaci jednotka*" PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera

Koaxialni svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni*? | Prochézejici svétlo Bilé LED

PRL Bilé LED

EEy (0,8+2L/1000) ym
Presnost*? E, (1,5+2L/1000) ym

E (1,4+3L/1000) ym
Rozsah provoznich | Okolni teplota 18~23°C
teplot Pribéh teploty 05°C/1ha1°C/24h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatizeni stolu** 15 kg 30 kg 40 kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
Hmotnost hlavni jednotky (v¢etné podstavce) 360 kg 579 kg 1450 kg
Funkce kompenzace teploty Automatickd

*1 Specifickd kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvIastni objednavku.
*2  Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétlent je k dispozici na zvlastni objednavku.

*3 Stanoveno kontrolnf metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm).

Optické podminky pro zajisténi presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stiedni zvétseni tubusu objektivu.

*4  Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni nenf zahrnuto.
* Specifikace s automatickym laserovym ostienim (LAF) je k dispozici na zvIastni objednévku.

V(1] Tube

Podivejte se na video
této fady na nasem
kanalu YouTube:

www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH




Nonstop CNC kamerovy m
QV STREAM PLUS

QV STREAM PLUS

erici systém

Mitutoyo

QV STREAM PLUS 606PRO

> QV STREAM PLUS je inovativni kamerovy méfici pristroj, ktery
Ziskava snimky bez zastavovani stolu. Toho je dosazeno pomoci
synchronizovani prdchodu osy X a Y hlavnf jednotky se strobo-

skopickym osvétlenim.

Konven¢ni kamerové méfici pristroje opakuji cyklus posuv, zasta-
veni, méfeni a posuv, ktery omezuje propustnost.

Naopak QV STREAM PLUS realizuje nepfetrzité kamerové méfent
(rezim STREAM) tim, Ze eliminuje Casy zrychleni, zpomaleni a za-
staveni. V dlsledku toho vyrazné snizuje celkovou dobu méen.

J

> K dispozici je také provedeni s funkci sniméni ostfenim, kterd
umoznuje kontinualni zaostfovani v reakci na zménu vysky ob-
robku. To mé za nasledek zlepseni propustnosti méfeni.

> Produktové fada je podobna fadé QV Apex. Tyto modely jsou
ve velikosti od kompaktnich az po velké. Z tohoto divodu vzdy
existuje ten, ktery idealné vyhovuje méfenému obrobku.

Posuv.Smmkova’m’.Pnsuv.Sm’mkova’ni.Posuv.Smmkovém’ W Mefenf davky l%l

l;| Kontinuglnf poste - Kamera

Specifikace
Model QV STREAM PLUS 302 ‘ QV STREAM PLUS 404 QV STREAM PLUS 606
Opticky systém PRO
Zafizeni automatického snimani ostienim — [ ] — [ — [
Objednaci ¢. 363-172Y 363-176Y 363-182Y 363-186Y 363-192Y 363-196Y
Rozsah méfeni (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,1 ym/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*" PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni B CCD kamera

Koaxialni svétli*3 Barevné LED
Jednotka osvétleni*? | Prochdzejici svétlo Modré LED

PRL Barevné LED

E Ey (1,5+3L/1000) pm
Presnost** E, (1,5+4L/1000) ym

Ep (2+4L/1000) ym
Rozsah provoznich Okolni teplota 2041 °C
teplot Priibéh teploty 2°C/8h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatizenf stolu*® 20 kg 40kg 50 kg
Vnéjsi rozmeéry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
Hmotnost hlavni jednotky (vcetné podstavce) 360 kg 579 kg 1450 kg

*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zviastni objednavku.
*2 Vrezimu STREAM Ize nastavit pouze jednu z funkci osvétleni (odrazené, prochazejici a PRL osvétleni).

Ctyfsmérné PRL osvétleni mdize byt nastaveno na celkové osvétlenf (¢tyfsmérné osvétleni) nebo jednosmémé osvétleni.
*3 PFi pouzivani rezimu STREAM schopno pouZit pouze azurove.

*4 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*5  Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni nenf zahruto.

* Specifikace s automatickym laserovym ostienim (LAF) je k dispozici na zviastni objednavku.

YouQ[iLi:

Podivejte se na video
této fady na nasem
kanalu YouTube:

www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH




Mitutoyo

Velky CNC kamerovy méfici systém
QV ACCEL

QV ACCEL 1212PRO

QV ACCEL 808PRO

QV ACCEL

> QV ACCEL je v provedeni pohyblivy most. Vzhledem k tomu, Ze
stll zdstava v klidu pifpravky pouzité k drzeni obrobkl na misté
mohou byt zjednoduseny. To vede ke snizeni mnozstvi prace po-
tfebné k vytvoreni tohoto pfislusenstvi. Kromé toho je QV ACCEL
vhodny pro méfeni obrobkd, které maji krtkou Zivotnost, a pro
méteni tenkych a lehkych obrobkd.

> QV ACCEL je optimalni pro méfeni desek plosnych spojd, jejichz
hustota a rozliseni se nadale zvysuji stejné jako kovové masky

> Pouzivanim vysoce funkéni detekce hrany a automatického ostre-
ni obrazu, QV ACCEL m(Zze provadét velmi piesné méteni vysky.
QV ACCEL je standardné vybaven funkci zaostreni vzorem, ktera
miiZe byt pouZita k provedeni automatického zaostfovani obrazu
i na prahlednych objektech jako jsou folie a skla.

> K dispozici je také provedeni s funkci snimani ostfenim, ktera
umoziuje kontinualni zaostfovani v reakci na zménu vysky ob-
robku. To mé za nasledek zlepseni propustnosti méfeni.

a desky obrazovek. QV ACCEL je také optimalni pro méfenf na
sklenénych plo3nych spojich, folii a daldich prvki zobrazovacich

paneld.
Specifikace
Model QV ACCEL 808 QV ACCEL 1010 QV ACCEL 1212 QV ACCEL 1517
Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3
Standardni pistroj 363-315Y 363-316Y 363-335Y 363-336Y 363-355Y 363-356Y 363-375Y 363-376Y
Zafizeni automatického snimani ostienim 363-321Y 363-322Y 363-341Y 363-342Y 363-361Y 363-362Y 363-381Y 363-382Y

1000 x 1000 x 150 mm 1250 x 1250 x 100 mm 1500 x 1750 x 100 mm

0,1 um/ Linedrni snima¢

Rozsah méfeni (XxYxZ) 800 x 800 x 150 mm

Rozliseni / Typ pravitka

Pozorovaci jednotka*' PPT1X-2X-6X

Zobrazovadi zafizen (B CCD kamera Barg/r?]iéCD (B CCD kamera Baf;rr:]zéCD (B CCD kamera Bargrr:]z;rCaCD (B CCD kamera Barg/rr%aeéCD
Koaxilni svétlo Bilé LED

Jednotka osvétleni*? | Prochézejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
EMEN (1,5+3L/1000) pm (2,243L/1000) ym

Presnost*? E (1,5+4L/1000) ym (2,5+5L/1000) ym
B (2,5+4L/1000) ym (3,5+4L/1000) ym
Kratky rozmér Osa 36=0,2 ym

Opakovatelnost* Dlouhy rozmér | XY 36=0,7 ym \ 30=15ym

Rozsah provoznich Okolni teplota 20+1 °C

teplo Priibéh teploty 2°C/8h

Velikost skla stolu 883 x 958 mm 1186 x 1186 mm 1440 x 1440 mm 1714 x 1968 mm
Maximalni zatizeni stolu** 10kg 30kg 30kg 30kg

Vnéjsi rozmeéry hlavni jednotky 1475 x 1860 x 1578 mm 1912 x 2141 x 1603 mm 2166 x 2370 x 1554 mm 2440 x 2898 x 1554 mm
Hmotnost hlavni jednotky 2050 kg 2950 kg 3600 kg 4500 kg

*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zviastni objednavku.

*2  Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétlent je k dispozici na zvlastni objednavku.

*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).

Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + Nizké zvét3eni tubusu objektivu.
*4  Nadmérmné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto.

* Specifikace s automatickym laserovym ostienim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednévku.




Mitutoyo

Velmi vysoce presny CNC kamerovy méfici systém

ULTRA QV 404

ULTRA QV 404

ULTRA QV 404PRO

> ULTRA QV 404 je velmi presny CNC kamerovy méfici pfistroj,
ktery poskytuje pfesnost méfeni Eixy: (0,25 + L/1000) pm.

> Pro zlepseni ovladatelnosti kazdé osy pouzilo Mitutoyo aerostaticka
loziska, ktera Mitutoyo vyvinulo ve svych vysoce presnych 3D méfi-
cich strojich, jako vodici systémy pro osy X, Y a Z.

> Tento model je standardné vybaven funkci automatické teplotni
kompenzace, ktera pouziva snimac teploty na hlavni jednotce
méficiho pfistroje a na obrobku, coz zarucuje stabilni vysledky

méfeni, stanovené specifikacemi presnosti, v celém rozsahu tep-
lot 19 a7 23 °C.

> K dispozici je také provedeni s funkci snimani ostfenim, ktera
umoznuje kontinualni zaostfovani v reakci na zménu vysky ob-
robku. To méa za nésledek zlepseni propustnosti méfeni.

> Pfesnost tohoto modelu mize byt v souladu s CSN EN
ISO 10360-7 (specifikace na vyzadani).

Specifikace
Model ULTRA QV 404
Opticky systém PRO
Zafizeni automatického snimanf ostfenim — [
Objednaci ¢. 363-518SY 363-519SY
Rozsah méfeni (XxYxZ) 400 x 400 x 200 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,01 ym/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*! PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera
Koaxialni svétlo Halogenové
Jednotka osvétleni Prochazejici svétlo Halogenové
PRL Halogenové
E Ey (0,25+L/1000) pm
’ *z E,, (50 mm zdvihu)** (1+2L/1000) ym
Presnost E, (Cely zdvih) {1,5+2L71 000) pm
Ep (0,5+2L/1000) pm
Opakovatelnost na obrazovce 36=0,2 ym
Opakovatelnost automatického ostrent =04 ym
Rozsah provozni(h Okolnf teplota 19 ~23°C
teplot Pribéh teploty 05°C/1hal°C/24h
Velikost skla stolu 493 x 551 mm
Maximalni zatizeni stolu** 40 kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 1172 x 1735 x 1910 mm
Hmotnost hlavni jednotky (v¢etné podstavce) 2150kg
Provozni tlak vzduchu 0,4, MPA*®
Pozadovany pritok vzduchu 300 L/min (ANR)*®
Funkce kompenzace teploty Automaticka

*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zviastni objednavku.
*2  Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).

Optické podminky pro zajisténi pfesnosti musi byt QV-5X + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*3 Ovéfeno pfi expedici z vyroby.

*4 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto.

*5  Tlak pfivodu vzduchu byt v rozmezi 0,5 - 0,9, MPA.

*6 Oznacuje pratok za normalnich podminek.

* Specifikace s automatickym laserovym ostfenim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednavku.




Mitutoyo

CNC kamerovy méfici systém vybaveny spinaci dotekovou

sondou: QV TP

QV TP Apex 302PRO

F

QV se spinaci dotekovou sondou

>Rada QV TP umoZriuje bezkontaktni a kontaktni méfeni na jediném pfistroji.
Rada QV TP ma funkci kamerového méfeni a miZe také provadét kontaktni méfeni prostfednictvim své dotekové sondy.

>Rada QV TP podporuje méfeni 3D obrobkd.
Rada QV TP mze provadét 3D méfeni obrobkd jako jsou napfiklad lisované vyrobky z plastu a pryskyfice a strojirenské vyrobky, které nelze
méfit samostatnym konvencnim zpracovanim obrazu.

>Rada QV TP je vybaveno vyménnym zasobnikem sondy.
Za pouziti vyménného systému sondy umozZfiuje pfepinat mezi kamerovym méfenim a méfenim spinaci dotekovou sondou béhem jedné
sekvence automatického méfeni.
Kromé toho ukladani vlastnosti rozdilnych dotek( umoziuje provadét méfeni na vice plochach.

> Pfesnost téchto modeld (mimo provedeni QV ACCEL) miize byt v souladu s CSN EN 1SO 10360-7 (specifikace na vyzadani).

Specifikace
QV TP ELF
Model QV TP ELF
Opticky systém PRO
Objednaci ¢. 364-107SY
Rozsah méfeni s kamerou*' (XxYxZ) 250 x 200 x 200 mm
Rozsah méfeni se spinaci dotekovou sondou*' (XxYxZ) 184 x 200 x 200 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,1 ym/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*? PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni B CCD kamera
Koaxialni svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni Prochazejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
Presnost méfeni*3 B 5, (243L/1000) gm
(Kamera) ) (3+5L/1000) pm
Presnost méreni TP*3 EEVE (2,4+3L/1000) ym
] Okolni teplota 18 ~23°C
Rozsah provoznich teplot Pribeh teploty 05°C/1hal°C/24h
Velikost skla stolu 312 x 269 mm
Maximalni zatizeni stolu** 15kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 586 x 847 x 1528 mm
Hmotnost hlavni jednotky (v¢etné podstavce) 270 kg
Funkce teplotni kompenzace Manualni

*1 Méfici rozsah je mensf nez rozméry uvedené v tabulce specifi

ikaci vyse, pokud je pfistroj vybaven vwyménnym zasobnikem sondy, kalibra¢ni kouli a kalibracnim krouzkem.

*2 Specifickd kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvIastni objednavku.
*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm).
Optické podminky pro zajistént presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stiedni zvétseni tubusu objektivu,
*4 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto..
* Specifikace s automatickym laserovym ostfenim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednévku.




Podivejte se na video
této fady na nasem

kanalu YouTube:
www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH

Specifikace

QV TP Apex

Model QV TP Apex 302 QV TP Apex 404 QV TP Apex 606

Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3

Standardni pfistroj 364-170SY 364-171Y 364-180SY 364-181Y 364-190SY 364-191Y

Zafizeni automatického snimani ostienim 364-174SY 364-175Y 364-184SY 364-185Y 364-194SY 364-195Y

Rozsah méfeni s kamerou*' (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm

Rozsah méfeni s dotekovou sondou*' (XxYxZ) 234 x 200 x 200 mm 334 x 400 x 250 mm 534 x 650 x 250 mm

Rozliseni / Typ pravitka

0,1 ym/ Linedrni snimac

Pozorovaci jednotka*?

PPT1X-2X-6X

Zobrazovaci zafizeni

CB CCD kamera _[Barevna 3CCD kamera CB CCD kamera [Barevnd 3CCD kamerd CB CCD kamera _[Barevnd 3CCD kamera

Koaxidlnf svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni* Prochazejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
= e EEy (1,5+3L/1000) pm
Fesnost méfent
(Kamera) E (1,5+4L/1000) ym
B (2+44L/1000) pm
Presnost méreni TP** E EEZ (1,843L/1000) ym
’ Okolni teplota 18 ~23°C
Rozsah provoznich teplot Prioéh teploty 05°C/1hal°C/24h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatizeni stolu*> 20kg 40 kg 50 kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
Hmotnost hlavni jednotky (v¢etné podstavce) 360 kg 579 kg 1450 kg
Funkce teplotni kompenzace Manualni
*1 Méfici rozsah je mensi nez rozméry uvedené v tabulce specifikaci vy3e, pokud je pfistroj vybaven vyménnym zasobnikem sondy, kalibra¢ni kouli a kalibracnim krouzkem.
*2 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvlastni objednavku.
*3 Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétleni je k dispozici na zvlastni objednavku.
*4 Stanoveno kontroln{ metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*5 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto..
* Specifikace s automatickym laserovym ostienim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednavku.
Hyper QV TP
Model Hyper QV TP 302 | Hyper QV TP 404 | Hyper QV TP 606
Opticky systém PRO
Zafizeni automatického snimani ostfenim — [ J = [ ] = (]
Objednaci ¢. 364-173SY [ 364-177SY 364-183SY 364-1875Y 364-193SY 364-197S5Y
Rozliseni / Typ pravitka 0,02 pm / Linearnf snima¢
bt - E Ey (0,8+2L/1000) ym
Fesnost méfent
(Kamera) £ (1,5+2L/1000) pm
E (1,4+3L/1000) pm
Pfesnost méfeni TP*! E, EE (1,743L/1000) ym
’ Okolni teplota 18~23°C
ezt enics Priibéh teploty 05°C/1hal°C/24h
Maximalnf zatiZeni stolu*? 15kg \ 30kg \ 40 kg
Funkce teplotni kompenzace Automatickd
*1 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*2 Nadmérmé zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto..
Poznédmka: Pro ostatni specifikace viz QV TP Apex.
QV TP ACCEL
Model QV TP ACCEL 808 QV TP ACCEL 1010 QV TP ACCEL 1212 QV TP ACCEL 1517
Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3
Objednaci ¢. 364-315Y 364-316Y 364-335Y 364-336Y 364-355Y 364-356Y 364-375Y 364-376Y

Rozsah méfeni s kamerou*? (XxYxZ)

800 x 800 x 150 mm

1000 x 1000 x 150 mm

1250 x 1250 x 100 mm

1500 x 1750 x 100 mm

Rozsah méfeni s dotekovou sondou*? (XxYxZ)

734 x 800 x 150 mm

934 x 1000 x 150 mm

1184 x 1250 x 100 mm

1434 x 1750 x 100 mm

) o E E, (1,5+3L/1000) pm (2,2+43L/1000) pm
fégf{]‘é’%mere”' E (1,5+4L/1000) pm (2,5+5L/1000) pm
B (2,5+4L/1000) ym (3,5+4L/1000) ym
Presnost méreni TP*! E EEZ (1,843L/1000) ym \ (3+4L/1000) ym (6+7L/1000) ym
Kratky rozmér Osa 36=0,2 ym
*1
Opakovatelnost Dlouhy rozmér _|XY 35=0,7 pm 35=1,5 um
’ Okolni teplota 18~23°C
SN Priibeh teploty 05°C/1hal°C/24n
Funkce teplotni kompenzace Automatickd

*1" Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + Nizké zvétseni tubusu objektivu.
*2 Rozsah méfeni je mensi nez rozméry uvedené v tabulce specifikaci vy3e, pokud je pristroj vybaven vyménnym zasobnikem sondy, kalibracni kouli a kalibra¢nim krouzkem.

Poznamka: Pro ostatni specifikace viz QV ACCEL.

POZNAMKA: Nedilnym bezpetnostnim prvkem téchto pistroji je spoustéct systém (snimac pro detekci zmény polohy), ktery vlivem premisténi nebo silnych vibrac vypne zafizeni z provozu.
V takovych pripadech kontaktujte v predstihu nebo co nejdfive nejblizsi servisni stredisko Mitutoyo.
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CNC kamerovy méfici systém vybaveny bezkontaktni
laserovou sondou QV HYBRID TYPE 1

QV HYBRID TYPE 1

Hyper QV HYBRID TYPE 1404PRO

>QV HYBRID TYPE 1 je hybridnim méficim pfistrojem, ktery ma
funkc kamerového méfeni a mlze vyuzit funkce skenovani jeho
bezkontaktniho snimace posuvu pro méfeni velmi malych vystup-
k a zakrivenych ploch pfi vysokych rychlostech.

> Technika dvojité dirkové komory vyvinutd Mitutoyo se pouziva
pro metodu detekce posunuti snimace. Ve srovnani s technikou
ostré hrany a triangula¢ni technikou mé tato metoda vyhodu niz-
ké smérovosti laseru.

> ProtoZe je pouZita metoda zaostfovani bodu, QV HYBRID TYPE 1
ma tu vyhodu, Ze je minimalné ovlivnén faktory jako je barva na
obrobku.

>Maly prdmér laserové stopy, pfiblizné 2 pm, umoziuje provadét
méteni s vysokym horizontalnim rozlisenim.

Pouziti

Funkce prohlize¢

Rada QV HYBRID poskytuje jako standard funkci prohlizece.
To vam umozni snadno nastavit parametry filtru a polozky

vypoctu pro laserové skenovaci méfeni zatimco probihd
vizualni kontrola.

P

Rlizné nastroje laserového skenovani
Rlizné néstroje pro vyhledavani véetné primky, kruznice,
oblasti jsou k dispozici jako standard pro obé provedeni
Type 1a4.

DEATIDET KT

>

Obrobek: deska plosnych spojt

Analyzy tvaru s FORMTRACEPAK-PRO

=

> Samotny snimac¢ posunuti ma Siroky rozsah méfeni + 0,5 mm,
ktery umozriuje provadét méfenf tvaru s Sirokym dynamickym
rozsahem. Pro posunuti mimo tento rozsah Ize provést skenovani
posunutim osy Z.

> Pfesnost téchto modell (mimo provedeni QV ACCEL a QV ST-
REAM PLUS TYPE) méze byt v souladu s CSN EN ISO 10360-7
(specifikace na vyzadani).

Polovodicovy laser

Fotodioda B

/Dirkuvé komora (vpfedu)

Délice svazku
Dirkova komora (vzadu)

p—== |~ Fotodioda A

- Pravitko a posuv objektivu

Vyhodnoceni analyzy profilu
s FORMTRACEPAK-AP

= x

QV TraceMaker 7000

il

Vytvoreni cesty trasovani z obrazu

Wi

AR B B

Ty W

Tento néstroj mUZe vytvofit cestu trasovani z pofizeného
obrazu. Toto je vhodné pro méfeni slozitych ploch.




Specifikace
QV HYBRID TYPE 1 Apex

Model QVH1 Apex 302 QVH1 Apex 404 QVH1 Apex 606
Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3
Objednaci ¢. 365-170SY 365-171Y 365-180SY 365-181Y 365-190SY 365-191Y
Rozsah méfeni s kamerou (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Rozsah méfeni snimace posunuti (XxYxZ) 180 x 200 x 200 mm 280 x 400 x 250 mm 480 x 650 x 250 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,1 ym/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*' PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera Bar%?:e?gw (B CCD kamera Barek!r;ﬁe%;ZCD (B CCD kamera Bari\;r:se?aCCD
Koaxialni svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni*? Prochazejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
) o E E (1,5+3L/1000) ym
e onos, méfen £, {1,5+4L71000) ym
E (2+4L/1000) pm
Presnost méfeni snimace posunuti*®  |E, (1,5+4L/1000) ym
Zjisténi rozsahu samotné sondy £0,5mm
L , Schopnost vertikalniho rozlisent 10 nm
Snimac posunutf e
Primér stopy cca g2 ym
Pracovni vzdalenost (v¢etné snimace kolize) 5mm
’ Okolnf teplota 2041 °C
Rozsah provoznich teplot Pribeh teploty 7°C/8h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatizeni stolu** 20kg 40 kg 50 kg
Vnéjsi rozmeéry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
Hmotnost hlavnf jednotky (véetné podstavce) 370 kg 589 kg 1460 kg

*1 Specifickd kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvlastni objednavku.

*2 Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétlent je k dispozici na zvlastni objednavku.

*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm). Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*4 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni nenf zahruto.

Hyper QV HYBRID TYPE 1

Model Hyper QVH1 302 Hyper QVH1 404 Hyper QVH1 606
Opticky systém PRO PRO PRO
Objednaci ¢. 365-173SY 365-183SY 365-193SY
Rozliseni / Typ pravitka 0,02 ym / Lineérni snimac
Pesnost méfeni*! by (0.8+2L/1,000) pm
(Kamera) E (1,5+2L/1000) pym
Ey (1,4+3L/1000) ym

Presnost méfeni snimace posunuti*' : (1,5+2L/1000) ym

’ Okolni teplota 18~23°C
Rl Prdoéh teploty 05°C/1hal°C/24h
Funkce teplotni kompenzace Automatickd
Maximalni zatizeni stolu*2 15kg \ 30kg \ 40kg

*1 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm). Optické podminky pro zajiSténi presnosti musi byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétSent tubusu objektivu.
*2 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahmuto.. Ostatni specifikace jsou stejné jako u QVH1 Apex. Podrobnosti naleznete v uvedené tabulce.

QV STREAM PLUS HYBRID TYPE 1

Model QVH1 STREAM 302 QVH1 STREAM 404 QVH1 STREAM 606
Opticky systém PRO PRO PRO
Objednaci ¢. 365-172Y 365-182Y 365-192Y
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera

Koaxidlnf svétlo Barevné LED
Jednotka osvétleni Prochdzejici svétlo Modra LED

PRL Barevné LED
PV —— EEy (1,5+3L/1000) pm
e E, (1,5+4L/1000) pm

E (2+44L/1000) ym
Presnost méfeni snimace posunuti*' E, (1,5+4L/1000) ym
Rozsah provoznich teplot Srlfiijlthteep;:?;tay 2200(*:: 1/ 8Ch

*1 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méFend délka (mm). Optické podminky pro zajisténf pfesnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvét3enf tubusu objektivu.
Ostatni specifikace jsou stejné jako u QVHT Apex. Podrobnosti naleznete v uvedené tabulce.

QV ACCEL HYBRID TYPE 1

Model QVH1 ACCEL 808 QVH1 ACCEL 1010 QVH1 ACCEL 1212 QVH1 ACCEL 1517
Opticky systém PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3 PRO PRO3
Objednaci ¢. 365-315Y | 365-316Y | 365-335Y | 365-336Y | 365-355Y | 365-356Y | 365-375Y | 365-376Y

Rozsah méfeni s kamerou (XxYxZ)
Rozsah méfeni snimace posunuti (XxYxZ)

800 x 800 x 150 mm
680 x 800 x 150 mm

1000 x 1000 x 150 mm
880 x 1000 x 150 mm

1250 x 1250 x 100 mm
1130 x 1250 x 100 mm

1500 x 1750 x 100 mm
1380 x 1750 x 100 mm

Presnost méteni* axEry (1,5+31/1000) pm (2,2+43L/1000) ym

(Kamera) 2 (1,5+4L/1000) (2,5+5L/1000) pm
E (2,5+4L/1000) um (3,5+4L/1000) um

Pfesnost méfeni snimace posunutf*'  |E, (2,5+4L/1000) p (3,5+5L/1000) ym

Zjisténi rozsahu samotné sondy +0,5mm
o , Schopnost vertikalniho rozliseni 10 nm
Snimac posunutf o
Primér stopy cca g2 ym
Pracovni vzdalenost (véetné snimace kolize) 5mm
] Okolni teplota 2041 °C
Rozsah provoznich teplot P& teploty 350 78h

*1 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méFena délka (mm). Optické podminky pro zajisténi pfesnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + malé zvétseni tubusu objektivu.

Bezpecnostni opatieni pro laserovy paprsek
Tyto systémy vyuziva nizko vikonovy neviditelny laserovy paprsek

Ostatn specifikace jsou stejné jako u QV ACCEL. Podrobnosti naleznete na strance 14.

POZNAMKA: Nedilnym bezpecnostnim prvkem téchto pfistrojd je spoustéci systém (snimac pro detekci zmény polohy), ktery
vlivem premisténi nebo silnych vibraci vypne zafizeni z provozu. V takovych piipadech kontaktujte v predstihu
nebo co nejdrive nejblizsi servisni stfedisko Mitutoyo.

CLASS 1 LASER PRODUCT

(780 nm), coz odpovida Trida 1 (newd\te\ne svétlo) dle CSN EN
60825-1 "Bezpetnost laserovjch zafizeni*. Varovny Stitek laseru
Trida 1, jak je uvedeno vy3e, je umistén na hlavni jednotce.




Mitutoyo

CNC kamerovy méfici systém vybaveny bezkontaktni
skenovaci sondou: QV HYBRID TYPE 4

Hyper QV HYBRID TYPE 4606PRO

QV HYBRID TYPE 4

>QV HYBRID TYPE 4 je vybaven CPS (konfokalni opticky snimac), ktery
vyuziva konfokalni metody. Tato metoda vyuziva axiain chromatické
aberace pro detekci sméru polohy osy Z.

>QV HYBRID TYPE 4 je hybridni méFici piistroj, ktery ma funkci kame-
rového méfeni, a mize vyuzit funkce skenovanf jeho bezkontaktniho
snimace posuvu pro méfeni velmi malych vystupkl a zakfivenych
ploch pfi vysokych rychlostech.

>Metoda detekce snimace posunuti vyuziva metody konfokalni
mikroskopie, ktera vyuziva axialni chromatickou aberaci z bilého
svételného zdroje. Snimac sam o sobé ma Siroky rozsah méfeni
a mé vysokou schopnost snimani naklonéného povrchu pro oba
zrcadlové a diftznich povrchy.

> Tento systém vyuziva LED jako svételné zdroje. Diky automatickému

Princip méreni

g e raf
spektograf gt

ovladanf jasu snima¢ umozfiuje provadét méfeni, ktera jsou minimalné
ovlivnéna zménami odrazivosti na obrobku.

> ViySky dvou ploch v rdmci rozsahu méfeni mohou byt detekovany
soucasné, coz umoziuje podporu méfent tloustky tenkych pra-
hlednych objektd. )

> Pfesnost tohoto modelu mdze byt v souladu s CSN EN ISO 10360-7
(specifikace na vyzadani).

1
Iiﬂ!‘él’ﬁi snimat Porice vicholy se zménl,




Mitutoyo

Méfeni skenovanim pomoci automatického pohybu osy Z Pfiklad analyzy FORMTRACEPAK-PRO
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Barevné oznacené 3D zobrazeni
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Specifikace
QV HYBRID TYPE 4 Apex Zobrazeni stinovani
Model QVH4 Apex 302 QVH4 Apex 404 QVH4 Apex 606
Opticky systém PRO PRO PRO
Objednaci ¢. 365-413SY 365-433SY 365-453SY
Rozsah méfeni s kamerou (XxYxZ) 300 x 200 x 200 mm 400 x 400 x 250 mm 600 x 650 x 250 mm
Rozsah méfeni posunuti snimace (XxYxZ) 176 x 200 x 200 mm 276 x 400 x 250 mm 476 x 650 x 250 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,1 ym/Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*! PPT1X-2X-6X
Zobrazovac zafizeni (B CCD kamera (B CCD kamera (B CCD kamera
Koaxialni svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni*? Prochdzejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
Presnost méfeni* By (1,543L/1000) pm
(Kamera) E (1,5+4L/1000) pm
E (2+4L/1000) ym
Pfesnost snimace posunuti Eiz (1,5+4L/1000) ym
Zjisténi rozsahu samotné sondy +0,6 mm
_— ; Schopnost vertikalniho rozlisent 25nm
Snimac posunut =
Prdmér stopy cca @4 um
Pracovni vzdalenost (v¢etné snimace kolize) 21,0 mm
. Okolni teplota 2041 °C
Rozsah provoznich teplot Priibeh teploty 3°C/3h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 758 mm
Maximalni zatiZeni stolu** 20 kg 40kg 50 kg
Vnéjsi rozméry hlavni jednotky 859 x 951 x 1609 mm 1027 x 1407 x 1778 mm 1309 x 1985 x 1794 mm
Hmotnost hlavni jednotky (véetné podstavce) 370 kg 589 kg 1460kg

*1 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvlastni objednavku.

*2 Specifické barevné LED osvétleni nebo halogenové osvétieni je k dispozici na zvlastni objednavku.

*3 Stanoveno kontrolnf metodou Mitutoyo. L je méfend délka (mm). Optické podminky pro zajisténi presnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*4 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizenf nenf zahrnuto.

Hyper QV HYBRID TYPE 4
Model Hyper QVH4 302 Hyper QVH4 404 Hyper QVH4 606
Opticky systém PRO PRO PRO
Objednaci ¢. 365-416SY 365-436SY 365-4565Y
Rozlideni / Typ pravitka 0,02 ym / Linearni snimac
- I EEy (0,8+2L/1000) ym
fesnost méfeni
(Kamera) E, (1,5+2L/1000) um
E (1,4+3L/1000) ym
Pfesnost snimace posunuti Er (1,5+2L/1000) ym
. Okolni teplota 18~23°C
Rozsah provoznich teplot Priibeh teploty 05°C/Thal°C/24n
Funkce teplotni kompenzace Automaticka
Maximalni zatiZeni stolu*? 15kg \ 30kg \ 40 kg

*1 Stanoveno kontrolnf metodou Mitutoyo. L je méFend délka (mm). Optické podminky pro zajisténf pfesnosti musf byt (QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétsenf tubusu objektivu.
*2 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto. Ostatni specifikace jsou stejné jako u QVH4 Apex. Podrobnosti naleznete v uvedené tabulce.

POZNAMKA: Nedilnym bezpe¢nostnim prvkem téchto pfistroji je spoustéci systém (snimat pro detekci zmény polohy), ktery viivem premisténi nebo silnych vibraci vypne
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Méfici systém mikroskopickych tvar(
Kamerovy system UMAP TYPE 2

Dostupné doteky
| £
c £ e
£ A £ S
~ £ £
s £ n
= L
\ 015 ym \ 230 ym \ 270 ym \MOO pm \0300 pm
Dotek Dotek Dotek Dotek Dotek
UMAP 101 UMAP 103  UMAP 107 UMAP 110 UMAP 130
oS HM 530 ym H
070 pm
0 100 pm _—

0300 pm

= ]

Méfeni tvaru otvor( v palivové vstfikovaci ~ Méfeni tvaru tubusu objektivu

Kamerovy systém UMAP TYPE 2 ™

> Kamerovy systém UMAP vyuziva Mitutoyo patentovanou technologii snimant a je vybaven sondou s velmi malou silou.
VyuZiti extrémné malych dotekd s vysokym pomérem stran (doteky o primeéru mezi 15 um a 300 um) umoziiuje méfeni rozmér( mikrosko-
pickych tvarli. Tato méfeni nelze provadét za pouziti béznych kontaktnich méficich snimacd.

Priklady méreni

Specifikace
Model Hyper UMAP 302 \ ULTRA UMAP 404
Opticky systém PRO
Objednaci ¢. 364-713SY 364-717SY
Rozsah méfent (XxYxZ) 300200 x 200 mm Efektivni rozsah méfeﬁ?gaxp‘é?/?cﬁuzgﬁar:ng%o x 400 x 200 mm*'
Efektivni rozsah méfeni (spolecné mezi obrazy a UMAP 103) 185 x 200 x 175 mm 285 x 400 x 175 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,02 ym / Linedrni snimac 0,01 pm/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka*? PPT1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera
Koaxidlni svétlo Bilé LED Halogenové
Jednotka osvétlenf Prochdzejici svétlo Bilé LED Halogenové
PRL Bilé LED Halogenové
EMEN (0,8+2L/1000) ym (0,25+L/1000) pm
E,, (50 mm zdvihu)** — (142L/1000) pm
Kamera E, (cely zdvih) (1,5+¢2L/1000) ym (1,5+2L/1000) ym
Pfesnost méfeni*? E (1,443L/1000) ym (0,5+2L/1000) ym
g@‘;gﬁeﬁ?dm'”ky Pro ZaStent | o/ ir) 5 nebo QU-SL2.5X + Stiedni zvétien tubusu objektivu QU-5X + Stfednf zvétsent tubusu objektivu
UMAP |E E, (UMAP 110) ** (1,743L/1000) ym (1,5+3L/1000) pm
s|UMAP 101, 103, 107 o=0,1pym 0=0,08 pm
Opakovatelnost UMAP* 3003576 730 5=0,15 um 5=0,12 ym
Rozsah provoznich Okolni teplota 18 ~23°C 19~23°C
teplot Priibéh teploty 05°C/1hal°C/24h
Maximalni zatiZeni stolu*® 15 kg 40 kg
Provozni tlak vzduchu 0,4, MPA
Pozadovany priitok vzduchu — \ 300 L/min (ANR)
Funkce teplotni kompenzace Automaticka

*1 Efektivni rozsah méfeni, kdyz je pouzito odrazené osvétlen.

*2 Specificka kombinace 1X, 2X a 4X nebo 1X, 2X, 4X a 6X je k dispozici na zvlastni objednévku.
*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).

*4 Qvéfeno pri expedici z vyroby.

*5 Zajisténa presnost UMAP je specificka pro UMAP 110 v pfipadé rychlost méFeni 10 um/s.

*6 Nadmérné zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto..

* Specifikace s automatickym laserovym ostrenim (LAF) je k dispozici na zvlastni objednévku.
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Bezkontaktni 3D mé¥ici systém
Hyper QV WL V(11 Tube 22

Podivejte se na video
této fady na nadem
kanélu YouTube:

www.youtube.com/user/MitutoyoEuropeGmbH

EI CCD kamera Interferencni prouzky
Vzorkovaniv ose Z
©)
Rozdélovat paprsku | {{ o

A Interferencni ¢otka objektivu

Refereném’zrca’lk / \ /
Rozdélovat paprsku

Cil méfeni
H y pe r Qv W LI Opticky systém hlavy WLI Interferencni prouzky a intenzita znazornéni

> Hyper Quick Vision WLI je pfednim vysoce presnym méficim systémem Mitutoyo s dvojitou hlavou, vybaveny optickou hlavou interferometru bilého
svétla (WLI).

> Vlybavit kamerovy méfici pristroj hlavou WLI umoziiuje pistroji provadét méfeni v rozmezi od 2D soufadnic a méfeni rozmérd az po vysoce
presné 3D méfeni mikroskopickych oblasti v aplikacich jako je analyza povrchu, hloubka otvoru s malym prlimérem a rozméry spoji desek
plosnych spojt.

Princip méreni WLI

Bilé svétlo je rozdéleno do dvou paprskd, jeden pro referencni zrcatko uvnitf interferen¢ni ¢ocky objektivu a druhy pro méfeni vzorku. Kdyz se interferencni
¢ocka objektivu pohybuje ve sméru Z, pro oblast méfeného vzorku, ktery je v ohnisku, jsou generovany bilé interferencni prouzky. 3D tvar méfeného objektu
se vypocita detekci polohy roztece intenzity interferencniho prouzku v kazdé poloze pixelu CCD kamery.

Specifikace
Model Hyper QV WLI 302 | Hyper QV WLI 404 | Hyper QV WLI 606
Opticky systém PRO
Objednaci ¢, 363-713SY \ 363-714SY \ 363-7155Y
Optickd jednotka WLI
Rozsah méfeni *' (XxYxZ) 215 x 200 x 190 mm \ 315 x 400 x 240 mm \ 515 x 650 x 220 mm
Zobrazovaci zarizeni (B CCD kamera
Jednotka osvétleni ‘Koaxia’lni svétlo Halogenové
Rozsah skenovéni osy Z*2 170 ym
Opakovatelnost osy Z 26<0,08 ym
Kamerova optickd jednotka
Rozsah méfeni (XxYxZ) 300 x 200 x 190 mm 400 x 400 x 240 mm 600 x 650 x 220 mm
Rozliseni / Typ pravitka 0,01 ym/ Linedrni snimac
Pozorovaci jednotka PPT 1X-2X-6X
Zobrazovaci zafizeni (B CCD kamera
Koaxialnf svétlo Bilé LED
Jednotka osvétleni Prochazejici svétlo Bilé LED
PRL Bilé LED
Ey Ey (0,8+2L/1000) ym
Pfesnost méreni *? E (1,5+2L/1000) ym
Ey (1,4+3L/1000) pm
; Okolni teplota 20+1°C
Rozsah provoznich teplot Priibeh teploty 05°C/1h
Velikost skla stolu 399 x 271 mm 493 x 551 mm 697 x 785 mm
Maximalni zatiZeni stolu** 15 kg 25 kg 35 kg
Vnéj3i rozméry hlavni jednotky 859 x 950 x 1606 mm 1027 x 1407 x 1781 mm 1309 x 1985 x 1792 mm
Hmotnost hlavni jednotky (véetné podstavce) 490 kg 1160 kg 2275kg
Provozni tlak vzduchu 0,4, MPA
Funkce teplotni kompenzace Automatickd

*1 Rozsah pohybu optické hlavy WLI. Trirozmérné méfeni tvaru pomoci WLI je mozné v rémci jednoho zorného pole.
*2 'V pfipadé standardniho rezimu. Plati do max. 200 um zménou roztece skenovani.
*3 Stanoveno kontrolni metodou Mitutoyo. L je méfena délka (mm).
Optické podminky pro zajisténi presnosti musi byt(QV-HR2.5X nebo QV-SL2.5X) + stfedni zvétseni tubusu objektivu.
*4 Nadmérmé zkreslené ¢i koncentrované zatizeni neni zahrnuto..
*Hyper QV WLI neni kompatibiln{ s funkci QVPAK EasyEditor .
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Rozmery

QV302 Jednotky: mm
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Pro vice informaci o rozmérech PC stolu se obratte na mistni zastoupeni spole¢nosti Mitutoyo.
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Pro vice informaci o rozmérech PC stolu se obratte na mistni zastoupeni spole¢nosti Mitutoyo.
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Rozmery

U LTRA QV Jednotky: mm
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Rozmeéry v zavorkéch plati pro pfistroje vybavené LAF.
Pro vice informaci o rozmérech PC stolu se obratte na mistni zastoupeni spole¢nosti Mitutoyo.
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Volitelny hardware / objektivy

Kalibracni a kompenzacni desticky QV

Kalibracni desticka* Kompenzacni desticka QV*
Kalibracni desticka se pouziva pro kompen- Tato sklenéné destitka se pouziva k proveden

zaci velikosti pixelu CCD Cipu a pro presnost kompenzace zkresleni v ramci obrazovky, zp(isobené

automatickéno ostfeni a odsazeni optické optickym systémem, a kompenzace automatického

osy pri kazdém zvétseni variabilni zvétSovaci ostren, co snizuje odchylky automatického ostren,

jednotky (PPT). které jsou zp(isobeny rozdily mezi vzorem obrobku
* Existujf omezeni pouZitf funkei v zavislosti na objektivu, a textury.

Pro podrobné informace se obratte na obchodni
zastoupeni Mitutoyo.

* Existuji omezenf pouziti funkci v zavislosti na objektivu.
Pro podrobné informace se obratte na obchodni zastoupeni Mitutoyo.

Indexovatelny otocny stil QV

Po sobé nasledujici méfeni stén a dna obrobku mohou byt
provedeny bez nutnosti provadét zmény upnuti. To vede ke
snizeni vyrobnich nakladd spojenych s upinanim, ¢imz se zlepsi
ucinnost méfent.

Podporované modely: QV 302, 404, 606

Podporované verze QVPAK: 7.356 a vyssi

Polozka Specifikace

Maximalni velikost obrobku @140 mm

Maximalni zatizenf elni desky | 2 kg

Rozliseni 0,1°

Pfesnost polohovani otaceni | £0,5°

Rychlost otaceni 101 p. m.

Vnéji rozmeéry (SxHxV) 118 x 150 x 105 mm
Objektivy QV
Objektivy QV
Objektiv QV-SL0.5X* QV-HR1X QV-SL1X QV-HR2.5X QV-SL2.5X QV-5X QV-HR10X* QV-10X* QV-25X*
Objednaci ¢. 02AKT199 02AKT250 02ALA150 02AKT300 02ALA170 02ALA420 02AKT650 02ALG010 02ALG020
Optické zvétseni 0,5X 1X 2,5X 5X 10X 25X
Pracovni vzdalenost 30,5 mm 406mm [ 52,5mm 406mm [ 60mm 33,5mm 20mm [ 305mm 13 mm
ProvedeniPRO. | Revolver 1X 12,54%x 9,4 6,27 x 4, 2,49 x 1,86 1,24%0,93 0,62 x 0,47 0,25x0,18
zobrazovani FOV  |Revolver 2X 6,27 x 4,7 3,13%x2,35 1,24 x 0,93 0,62 x 0,47 0,31x0,23 0,10x 0,07
[(H)mm x (V) mm] [Revolver 6X | 2,09 x 1,56 1,04x0,78 0,41x0,31 0,20x 0,15 0,10x 0,07 0,04 x 0,03
Provedeni PRO3  |Revolver IX | 9,4 x 7,04 473,52 1,87 x 1,41 093x0,7 0,46 x 0,34 0,18 x 0,14
zobrazovani FOV  |Revolver 2X 4,7 % 3,52 2,35x%x 1,76 0,09x0,7 0,47 x 0,35 0,23x0,17 0,09 x 0,07
[(H) mm x (V) mm] [Revolver 6X 1,56 x 1,17 0,78 x 0,59 0,31x0,24 0,16 x0,12 0,08 x 0,06 0,03 x 002

* PouZije-li se objektiv QV-SL 0.5X, QV-HR 10X, QV-10X nebo QV-25X mlze dojft k urcitym omezenim, napf. nedostatecnému osvétleni v zavislosti na obrobku.

Viysoce kvalitni objektivy QV
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Software
Zajistéte detekci hran pomoci moderniho zpracovani obrazu
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Nastroje detekce hrany

Nastroj bod b Nastroj pfimka Nastroj kruznice Nastroj oblouk
Jednd se o zakladni néstroj pro Tento nastroj rozpozné linearni Tento néstroj rozpozné hrany Tento néstroj je vhodny pro
rozpoznéni jednoho bodu. hrany s minimélnim prostorem kruznice s minimalnim prosto- rozpoznani obloukd a rohového
jeden pixel. Ve srovnani s nastrojem bod, rem jeden pixel. Hrany mohou byt snadno  radiusu.
miiZe nastroj pfimky primérovat a od- specifikovany pomoci jediného kliknuti.

stranit abnormaini body, coz umozfiuje
stabilni méfenf.

%
& 1

"_

Nastroj automatic- 1 o
kého trasovani

Jednd se o néstroj méreni
tvaru, ktery automaticky sleduje konturu
pomoci zadaného pocatecniho a konco-
vého bodu.

Nastroj tézisteé Nastroj vyhledani vzoru
Tento néstroj rozpoznd pozici Tento nastroj provadi rozpo-
tgZisté tvaru a je vhodny pro znani polohy odpovidajiciho
umisténi na rdzné tvary. vZOru a je optimalni pro zarovnani umisténi
znacky a podobné Ulohy.

Nastroj maximum/
minimum

Tento ndstroj rozpozna ma-
ximalni nebo minimalni bod
v daném rozsahu.
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Vybaven vykonnymi funkcem| automatlckeho ostieni jako standard

Nastroj zaostreni povrchu
Automatické osten obra-
U Ize provadét na vybrané
oblasti specifikované pomoci mysi. Viysoce
pfesna méfent vysky, kterd jsou minimainé
ovlivnéna drsnosti povrchu, mohou byt
provedena i na objektech jako jsou lisované
vyrobky z plastu a opracované povrchy.

TYTYFYYTY FYTYFYARY -

Nastrol zaostieni vzorem | =

Dokonce i zrcadlové plochy -

a prahledné objekty s malym

kontrastem Ize zaostfit pouzitim zaostfeni

vzorem, ktery promita na povrch obrobku
vzor, ktery je umistén uvniti svételné drahy.
Toto je uzitecné pfi méfeni vysky pruznych
plo3nych spojti a folii.

Nastaveni méficiho nastroje jednim kliknutim

Nastroj rozmér, orientace a prahova hodnota z néstroji pro méfeni jsou automaticky
nastaveny v blizkosti mista méfeni jednim kliknutim mysi.

Zvyseni schopnosti detekce hrany

Obrobky, které byly ¢asto obrabéné maji opticky "zasuméné" povrchy vytvorené stopami
frézy, zplisobené abrazivnim otryskanim vnéjsich povrchd. Jsou chvile, kdy konvencni
zpracovani obrazu k provedeni piesného méfeni samo o sobé nestaci, je-li piitomen takovy
Sum. Funkce filtrace v QVPAK odstrani tento Sum, aby byla moZna vysoce presna méfeni.

Obrazovka nahledu morfologického filtru

Detekce hrany pouzmm morfologického filtru

Vicebodové automatické ostfeni
Vicebodové automatické ostien Ize pouzit
k nastaveni vice poloh, velikostia Uhld zaostrent
na zvolené hodnoty. Tento nastroj mdize byt
pouZit pro ziskanf vice sad informaci o vysce
sjedinym zaostfovanim, coz umoziiuje provadgt
vysoce efektivni méfeni vysky a rovinnosti.

Néstroj zaostreni hrany
Toto je optimalni néstroj pro
zaostfovani zkosenych Casti.

Nastroje inteligentniho osvétleni

K dispozici jsou dva néstroje: néstroj dvojité oblasti kontrastu, ktery mdze upravit inten-

zitu svétla na optimalni hodnotu, a nastroj jas, ktery automatlcky kompenzuje intenzitu

svétla - oba v okamziku vytvarent Frogramu

Tyto nastroje stabilizujf intenzitu svétla pfi opakovanjch méfenich, coz zvy3uje opakovatelnost
etekce hran a snizuje vyskyt chyb detekce hran zpusobenych kolisanim intenzity svetla

Nastroj dvojité
oblasti kontrastu

Privodce osvétleni

Tento nastroj automaticky nastavi optimalni osvétleni z fad riznych kombinaci typl
osvétleni jako jsou odrazené a prochazejici osvétleni a smér a dhel PRL osvétleni.

Prochézejicf osvétleni

Koaxialni osvétleni

Osvétleni PRL
Smér osvétleni: zprava pfi 45°

ng.

Métena hrana

Osvétleni PRL
Smér osvétleni: zleva pfi 60°
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QVPAK vybaveny EasyEditor se stal nejvice uzivatelsky

privétivou a vykonnou verzi
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Vysoce vykonny software: propracovany,

inteligentni a snadno ovladatelny

QVPAK se vyvinul do nejsilngjsi verze jak s QV EasyEditor, ktery je snadno
ovladatelny a nevyzaduje Zadné specialni znalosti, a QV BasicEditor, ktery
se tak mUze pochlubit v3emi funkcemi nezbytnymi pro uspokojeni vyvojara
softwaru.

Priklad vytvofeni programu: méfenf vzdé-
lenosti mezi dvéma kruznicemi
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QV EasyEditor i

* Neni zapotfebi zadna znalost specialniho programovaciho jazyka.
+ Snadny postup Uprav souvisejicich se zménami tvaru obrobku.  QV BasicEditor

* Korekce nastroje detekce hrany Ize provadét z okna videa.

o Chyby pfi tvorbé programu lze opravit v daném misté.

¢ Chyby pfi provadéni opakovani Ize také snadno opravit
v daném misté.

¢ Oba podprogramy, které majf argumenty a vraceji
hodnoty a mohou byt pouzity lokaini proménné,
délaji QV BasicEditor vhodnym pro programovani
na vysoké urovni.

* Mohou byt pouzity viechny podminky jako je IF,
THEN a ELSE.

o Data Ize ¢ist a zapisovat do textovych soubord.

* Dialogova okna mohou byt vytvorena uzivatelem.

T -
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i -

i = s

Y g e L
Seznam programdi

Rychlé feseni problém{i pomoci chybovych
ikon a funkce automatického posouvani

Chybové ikony jsou zobrazeny v seznamu program(, coz
umoznuje rychle identifikovat oblasti, které je tfeba opravit.
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: g;r, Chybova ikona detekce hrany I

2 Monavisedku mimo toleranc
B Chybova ikona méfeni elementu

| —

Seznam programdl, vysledek méfeni a grafické zobrazeni
jsou propojeny prostrednictvim funkce automatického
posouvani. To je uzitecné pfi identifikaci oblasti, které mus
byt v programu opraveny.

V okné vysledku méfeni jsou vysledky méfenf mimo toleranci
2vjraznény Cervenou barvou. Toto jasné identifikuje problémy.




Mitutoyo

MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology

standard ve svété
metrologického softwaru
VISION

Snadna korekce programu, kdyz dojde k chybé v rezimu zaznamu a béhem prova-
déni programu dilu

Je snadné vlozit, odstranit a ménit postupy
i béhem rezimu zaznamu.

Pokud béhem provadéni programu dilu dojde k chybé detekce hrany nebo automatického
ostrent, k aktualizaci programu po chybg Ize pouzit rezim obnovy.

Dojde k chybé pfi provadéni programu kvali
problém(im, jako je omyl pfi tvorbé programu
nebo zmény konstrukce obrobku.

Udaje opravené v rezimu obnoveni po
chybé jsou aktualizovany.
rﬁ

Néstroje po upravy

Castecné provedenl méf¥icich programu
Je dokonce mozné snizit ¢as méfeni program dilu, které majf velky
pocet prvk{i ¢aste¢nym zpracovavanim programu.
Tato funkce je efektivni pfi identifikaci pricin poruch jako jsou ¢asti
v nichZ se nachazeji hodnoty mimo toleranci, protoze umoznuje
provadét pouze ty ¢asti programu, které selhavaj.

P|“'|'klady funkce vypoctu

Kruznice Koule Valec

'/OEOGIA

Primka Plocha Vidlec s osazenim Kuzel

Mrak bodU
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Opakované provedeni (krok a opakovat)
Ize snadno naprogramovat

Pfikaz opakovani Ize snadno nastavit v grafickém zobrazeni. Navic,
kdyZ chybf ¢asti obrobku, kroky mohou byt snadno odstraneny
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Rovina odsazeni

Uhel Pruseqk

Vzdalenost Prisecnice Osa Ghlu

Stredovy bod Piimka odsazeni Celni plocha
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Vlykonna softwarova feseni zjednodusuji provozuschopnost

QV Graphics

Nejen Ze tato funkce bude poutita pro zpravy o vysledcich méfeni, ale také maze
provadét vypocty mezi prvky a méfeni PCD vybérem diagram pomoci my3i.
Kromé toho efektivni wyuZiti grafické funkce umoziiuje snadno upravit programy
dilu a je také uzitecna pfi kontrole soufadného systému soucasného obrobku a pfi
kontrole pro jakakoli zapomenuta méfeni.

Skladani obrazu

Tato funkce kombinuje nékolik obrazti povrchu
v rznych vyskach, aby wytvofila kompletni obraz
v ohniskové vzdalenosti zaostfeni pres Siroky rozsah.

Plvodni data

QV Navigator

Tato funkce umozfiuje preddefinované navigace postupi pro vypocty mezi prvky
a pro nastaveni soufadného systému vzor(l. Funkci uzivatelského vytvofeni makra
Ize pouzit pro libovolné pizplisobenti i sloZitych vzord.

Také programy dilu mohou byt registrovany spolu s obrazky obrobku, coz
Zlepsuje spolehlivost opakovanych méfeni.

Funkce uZivatelského vytvofenimakra = = L_|
= e .
- &= r0/so): :r' 'rl: .
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£ S [ — -
o ! e
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Kromé toho QV Graphics ma funkci pro kresleni geometrickych odchylek
pfimek, kruznic, rovin, valcd a koull.

s e e e e

— # .=

Obrazova data po slozeni

Pfiklad registrace programu dilu




QV TracePlanner

QV TracePlanner je aplika¢ni software, ktery pouziva detekci hrany
k méfeni tvard kontury. Timto softwarem mdzete snadno vytvétet cesty
trasovan i pro tvary, které majf rizné vysky a tvary, které vyzaduji nékolik
podminek osvétleni. Navic po dokonceni méfeni FORMTRACEPAK-AP
g (VoliteIné pfislusenstvi) mize

spustit a provadét automaticky
= analyzy, které dosahuji bezpro-

' blémové funk¢nosti.
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Skutecny piiklad analyzy ve
FORMTRACEPAK-AP

Cesta trasovani obrazu generovana Qv
TracePlanner

(Skutecné operace jsou provadény vyko-
navanim jednoho nastroje.)

Funkce pro odstranéni abnormalnich
bodu na urovni prvku

Kromé odstranéni abnormalnich bodd podle nastroje, mohou byt také
odstranény z urcitych prvkd. Dokonce, kdyZ se méfeni provadi na vice
obrazovkach, nastaveni odstranénf abnormalniho bodu miZze byt snadno
nakonfigurovano béhem prohlizeni grafické obrazovky.

Vicebodové automatické ostieni

Nastroj automatického ostreni byl rozdélen. Vybrané velikosti, pozice
a Uhly Ize nastavit pro vice nastroji automatického ostfent.

Pomoci jediné operace zaostfeni |ze ziskat nékolika datovych bodd. Je
mozné provadét nejen efektivni méfeni vysky, ale také ze ziskanych
dat urcit maximalni, minimalnf a stfedni bod.
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Funkce napovédy

Funkce napovédy byla rozsitena o velké mnoZzstvi grafiky. Obsluha mize
provadét vyhledavani podle témat  pee —x
arychle nalézt odpovidajici feseni |~ -~
na jejf dotazy. k-

==
e

Funkce nejlepsiho sesazeni

Funkce nejlepsiho sesazeni bere v (vahu polozky jako je zkoseni a pruznost
obrobku a potom odpovidajicim zpCisobem nastavi soufadny systém.
Pocatek a referencnf osy jsou urceny viceprvkové. Z toho divodu Ize
provadét méfeni pomoci soufadného systému, ktery je vice optimali-
zovany nez u béznych nastaveni soufadného systému.

Nastaveni soufadného systému
pomoci nejlepsiho sesazeni

Nastaveni konvencniho
soufadného systému

Bod, ktery se nebere v tuvahu pfi
nastavovani soufadného systému

Osa X

Souradny systém je nastaven tak, aby
byly minimalizovany chyby odsazeni
znacky pozice zarovnani.

Osa X

Pocétek a osy jsou stanoveny jako
samostatné prvky.

Pocatek

Funkce chytrého obnoveni

Kdyz dojde k chybam detekce hrany nebo automatického ostient, které
jsou zpusobeny zménami v obrobcich nebo chybnych nastavenich,
funkce chytrého obnoveni automaticky opravi podminky osvétleni
a polohu néstroje a pak znovu provede mérent.

»

Néstroj je automaticky opraven a znovu
se provede méfeni.

Obrobek se nenachazi v konvencni
poloze méfeni.
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Volitelny software

Software analyzy a vyhodnoceni tvaru
FORMTRACEPAK-AP

FORMTRACEPAK-AP provadi tolerovani a analyzu tvaru ze ziskanych dat pomoci nastroje automatického snimani, snimace bezkontaktniho
posuvu, QV-WLI a PFF.

Funkce tolerovani kontury

> Vytvofeni navrhovanych dat Funkce vytvoreni zpravy
Prevod CAD dat, konverze master obrobku, specifikace funkce, > Vysledek méfeni, chybovych graf a chybovy rozvinuty pohled
konverze textového souboru a tvorba navrhované hodnoty
asférického povrchu. Ostatni funkce
> Tolerovani > Zaznamendvani a provadéni postupd analyzy
Tolerovani normalniho sméru vektoru, tolerovani v axialnim > Funkce externtho vystupu: format CSV, ASCIl a text
sméru a tolerovani nejlepsiho sesazent. > Zpracovani struktury
> Zobrazeni vysledku > Funkce kvadratického prokladant kfivky
Zobrazeni seznamu vysledku, chybovy graf, chybovy rozvi- > Funkce analyzy pseudo drsnosti

nuty pohled, funkce zobrazenf chyby soufadnic a zobrazeni
vysledku analyzy.

Mikroskopicka analyza tvaru
> Analyzované polozky: méfeni bodu, méfeni pfimky, méfeni
kruznice, méfenf vzdalenosti, méfeni priseciku, méfeni Ghlu,
nastaveni pocatku a axialni otocent
> Vypocitané polozky: maximum, minimum, stfed, standardni
odchylka a plocha
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Priklad tolerovani Priklad pouZiti QV-WLI k provedeni méfeni piimky, prostoru a tloustky vodice na
desce plosného spoje

QV TraceMaker

QV TraceMaker je softwarova aplikace, ktera vytvafi cesty skenovani pro snima¢ bezkontaktniho posuvu na zakladé obrazll ziskanych z Quick
Vision. Pomoci tohoto softwaru spolu s FORMTRACEPAK-PRO a MSHAPE-QV umozriuje provadét vysoce presna méfeni 3D tvard.
Automatické skladani obrazu mimo zorné pole mdze byt provedeno pfi ziskavani obrazd, coz nejen ze umoziuje vytvofit rozlehlé cesty trasovani,
ale také to umoziiuje snadné vytvareni cest trasovani slozitych a neobvyklych oblasti tvard.

Skladani obrazu cilové oblasti Specifikace oblasti méfent Nastaveni podminek trasovani Priklad vyhodnoceni MSHAPE-QV
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FORMTRACEPAK-PRO

FORMTRACEPAK-PRO je softwarova aplikace, ktera provadi zpracovani 3D analyzy na zakladé dat ziskanych se snimacem bezkontaktniho posuvu, QV-WLI a PFF.

Hlavni funkce
>3D zobrazeni
Dréatovy model, stinovani, vrstevnice, plnéni vrstevnice

>Kompenzace trendu a zpracovani filtru
Kompenzace trendu pouZitim rovnych ploch, kulovitych ploch,
vélcovitych ploch a mnohosténd
1D a 2D digitalni filtry pro kazdy profil

>Digitalizace bohaté nabidky povrchovych textur
Relativni zatiZeni kfivek a oblast distribu¢nich kfivek Ize pouzit % _
k vyhodnocenf opotfebent a olejové akumulaci oblasti.
Mohou byt provedeny spektralni analyzy, plocha Cut-off a analyza ... | ™=
objemu, vypocty thlu naklonéni na vrcholkach a prohlubnich a vypocty §
histogramu poctu prohlubni.

Priklad pouZiti PFF pro méfeni lisované komponenty

>Funkce pro extrakci geometrii z naméfenych dat
Lze provadét extrakci zvoleného priiezu, zvyseni sklonu a simultanni
analyzu Spicek a prohlubni mezni plochy.

. |

Zobrazeni stinovéni Priklad Cut-off analfzy powrchu ~ Zobrazeni drétového modelu

_:!' .:a..a..t.,..:.l.ln'”.:l.
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Priklad pouziti QVH4 k provedeni méfent akrylové ocni cocky Priklad pouziti QV-WLI k provedeni méen ptimky a prostoru na obvodové desce
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Vytvoreni certifikatu o inspekci
MeasurLink STATMeasure PLUS

Na zakladé vysledk( méfeni Ize provést mnoho druh statistickych
vypoctu. Je také mozné zobrazit kontrolni grafy v redlném case.

Offline ucici software
EASYPAG-PRO (DXF) (1GES ) (Data GERBER)

EASYPAG-PRO miize pouzit 2D CAD data pro vytvoreni programd dilu pro QVPAK v rezimu offline.
Tim se snizuje pocet potiebnych pracovnich hodin k vytvoreni programti dilu, coz ma za nasledek snizeni dodacf Ihity.

Pl e s sy o ®9 . LR ime

Céra pro méfeni vzdalenosti libovolného bodu Zobrazeni operace offline uceni
PAGPAK (oxF) (IGES ) (csv) ((DataNC) (Data EXCELLON) (Data GERBER)
| r—— Vlastnosti
I ———— Lrers s e > Vhodné pro vytvafeni postupl méficich programd,
e ———— které méff diskrétni otvory na deskach plosnych spojd
E sedsasanns i a podobnych obrobcich.
- = == > Automatickd optimalizace trasy pohybu a davkovych
——— > == méfeni, vekterjch je na jedné obrazovce vice otvord,
—— - _._._-" * - Zlepsi propustnost méfeni.
' ——} e %W =e—— > Kdispozici je funkce opakovace, kterd je uZitetna pri
) IE] o] oei] g o e provadéni po sobg jdoucich méfenich stejnych tvard.
Vysledek méfeni: zobrazeni bodového grafu Vysledek méfent: barevné kddovani > Funkee reportér, ktera provadi opravy nejlepsiho sesa-

zeni vysledkd méfeni, zobrazeni schvaleni/odmitnuti
vyhodnoceni podle barvy, zobrazeni smér(i chyby
a zobrazeni bodovych grafd.
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Online ucici software

QV3DCAD-OnLine
QV3DCAD-OnlLine vyuziva 3D CAD modell pro snadné vytvareni programd Podporované CAD formaty
dilu pro QVPAK. Méfeni na QV Ize provadét zadanim prvku v CAD datech. To Format Podporovana verze
2vysuje efektivitu tvorby programu vice nez pfi pouZitf joysticku k provedeni ucen. SAT A7 do verze 19
STEP* AP 203 a AP 214 (pouze grafiky)
- - T - VDAFS* Az do verze 2.0 VDA-FS
& 1 - IGES* Az do verze 5.3 IGES
T CATIA V4* Od verze 4.1.9 do verze 4.2.4 CATIA V4
oz CATIA V5* Release 2 az 17 CATIA V5
ey Pro/E* Od verze 16 Pro/E do WildFire2 a WildFire3

Parasolid* 0d verze 10 do verze 18 Parasolid
Unigraphics* V11 az V18 Unigraphics a NX1 az NX7
SolidWorks* | SolidWorks 98 az 2 006

a ] * yolitelné
— ] _ .
Primarni zobrazeni: QVPAK Sekundarni zobrazeni: QV3DCAD-OnLine
Online uceni podminek osvétleni a prahovych hodnot
detekce hrany Simulace a kontroly kolizi k zajisténi pfesné Cinnosti
QV3DCAD-OnLine Ize pouZit pro uceni spravnych podminek osvétleni ,"I"'::"-" T ———

a prahovych hodnot detekce hrany ze skute¢nych obrazd. Funk¢nost
vytvorené cesty programu mize byt okamzité zkontrolovana. Tim se
minimalizuji prace operace kontroly a Upravy programu, které je tfeba
provést po ukonceni programu. B

TR

| . P =

Simulace nastroje detekce hrany mdze Funkce kontrola kolize odstraruje pro-
byt provedena z okna pseudo videa. blémy zplsobené kolizi sondy nebo
objektivu s obrobkem.

Online
spojeni

QV-CAD I/F (JI6Es )

QV-CAD I/F zlepSuje operativnost méfeni zobrazenim CAD dat v grafickém okné.

Vlastnosti

> Funkce navigace, ktera vyuziva CAD data (funkce import) a funkce pro generovani dat vysledki méfeni (funkce export).

> Navrhové informace hodnoty Ize odkazovat z CAD dat, coz eliminuje potiebu zadani ndvrhové hodnoty z klévesnice pfi jmenovitém tolerovant.
> Funkci 3D CAD importu Ize pouzit k zobrazeni 3D CAD dat a konfiguraci nastaveni zobrazené plochy rovinnosti.

Funkce CAD exportu Funkce 3D CAD importu

S
[ .

P

[ L o =) 4 - -

— =] . —

Vykreslenf grafiky vysledku méfeni Vygenerovana CAD data Zobrazeni 3D CAD dat Zndzornéni rovinnosti pomoci 3D CAD dat
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e .

QV3DPA|( Sesivani 3D profilu e -
QU3DPAK je softwarové aplikace, ktera sklad Pokud méfeni cilové oblasti nemize byt pokryté jedi- - |

e - nym méfenim FOV (zorného pole), tato funkce umoz- 5
3D tvary z Udajtl PFF (body z ostfeni) nebo WLI /v soivani 3D dat profilu ve vice FOV. Segivni 3D |
(interferometr bilého svétla).

profilu umoziiuje Sirokou skalu méfeni a analyz se
Hlavni funkce zachovanim vysoké rozliSovaci schopnosti. p
Skladani 3D dat tvaru P
> Skladani 3D dat tvaru z QV-WLI = =l =G =15 -

> Skladani 3D dat tvaru z PFF =
> Odsumeéni dat tvaru E[E m m » o
> Zpracovani dat tvaru Gaussovym filtrem llu |iu| g% i
Externi vystup 3D dat tvaru ' =
> Pfenos extrahovanych dat do QVPAK ANHRGRAAS

> Pfenos extrahovanych dat do FORMTRACEPAK-AP QV3DPAK
> Pfenos extrahovanych dat do FORMTRACEPAK-PRO

O funkci PFF (body z ostieni)

PFF (body z ostitent) je aplikace, ktera mize pouzivat kontrast obrazu fady Quick Vision k provedeni bezkontaktniho méfeni 3D tvard. Zplsob
kontroly Mitutoyo zarucuje presnost opakovani ve sméru Z, takZe je mozné provadét vysoce pesna méfent tvard.
inci Skladanf 3D dat tvaru
Princip PFF Opticky systém QV  Postupné ziskdvani obrazd Kontrast s pouzitim QV3DPAKU
sk Winbonny | 1 Skenovani -

F—
Bl LNE R

& 5
- ) ) &
S

. LIk A A 58
Obrobek: korunové kolo e Sy

Priklad méFeni PFF ; e

Vykon méreni PFF
Vlykon PFF je zajistén pfi pouiti zplisobu kontroly Mitutoyo, presnost opakovani ve sméru Z.

QV-ELF QV-Apex Hyper-QV ULTRA-QV
Pfesnost opakovani ve sméru Z 25<2,0 ym 25 <1,5pm 256 <1,5pm 25<0,7 ym
Zajisténa presnost optického QV'HE 2.5X QV'HE 25X QV'HE 25X QV;SX
zvetsent PT2X PT2X PT2X PT2X

* PHi pouzivani funkce PFF pouijte software QV3DPAK a kompatibilni objektivy s PFF (popsano na strané 27).
* Kompatibilni modely s PFF jsou pfistroje uvedenych v tabulce vy3e v provedeni PRO (vcetné pfistrojti TP, HYBRID a UMAP).




QV PartManager

Mitutoyo

QV PartManager je software pro spravu provedeni programu dilu pro vice obrobk{ uspofadanych na méficim stole.
Je mozné vytvorit mapované zobrazeni provadénych podminek a schvaleni/odmitnuti vysledk( vyhodnoceni pro kazdy méfeny obrobek.
K dispozici jsou funkce opakovani a priichod, pokud jsou piekroceny tolerance, nebo kdyz dojde k chybé. Tyto funkce jsou efektivni pfi zjedno-

duovani operaci v pribéhu provadéni opakovan.
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Méfeni je mozné provadet, i kdyz casti
nejsou usporadany v konstantnich rozestupech.

Nékolik druht obrobkd méize byt
usporadano v fadé ¢i sloupci.
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Obrobky uspofédény na specializovaném pfipravku
QVEio

QVEio je softwarova aplikace typu klient pro provadéni vnéjsi kon-
troly mimo QV. Aby odpovidala rdznym pouzitim, tento software
obsahuije tfi druhy: QVEio-PLC, QVEio-PC a QVEio-Signal.

QVEio-PLC

QVEio-PLC je software, ktery mlze provadét prikazy zaslané na QV z ex-
terniho zdroje a poskytuje ozndmeni o stavu v reakci na pfijaté pikazy
prostfednictvim rozhrani RS-232C s PLC. Za pouZiti tohoto softwaru je snad-
né vytvofit automatizovany systém QV, jako je pfipojenf k automatickému
dopravnimu robotovi.

Hlavni fidici pfikazy
PLC

>Pfikaz provedenf ABS
>Prikaz spusténi méfeni
>Pikaz zastaveni méfenf

QVEio-PLC

>ABS dokonceno

>Meérfeni dokonceno

>Zastaveni méfeni dokonceno

>Vyhodnoceni vysledku méfeni
(dobry nebo zmetek)

>Pohyb osy X, Y, Z dokoncen

>(teni nebo zapis informaci o za-
fizeni*

* Tato funkce vyuziva prikazli jazyka QVBasic.

>Pfikaz pohybu osy X, Y, Z

Pfiklad podpory QVEio-PLC

MEfici pfistroj QV
PC pro QV Ovlddaci panel|
[ aueak | Pz spustént
méfent atd. robot
QVEio-PLC | r AW .
Visledek vyhodnocent Nakladat
Hlavn jednotka QY méfeniatd Obvod nouzového zastaveni
Polohovac pripravek _ _
Bezpetnostni oplocent

Obrazovka QV PartManager

Muze byt zpracovano
nékolik druhtl obrobka.

QVEio-PC
QVEio-PC nemusf byt pouzit pouze k fizeni pfes rozhrani RS-232C s externim
PC, ale mize také byt pouzit k vystupu vysledk méFeni a stavu chyb, které
se vyskytuji na QV. To umoziuje efektivné fidit QV. QVEio-PC je optimalni
pro fizeni QV pomoci specializovaného GUI na externim PC.

Hlavni fidici pfikazy
Externi PC

> Ctenf provozniho stavu QV
>Piikaz provedeni ABS

QVEio-PC

>\V/ystup provozniho stavu

>Probiha provedeni ABS nebo ABS do-
konceno

>Probfha méfeni nebo méfeni dokon-
eno

>Vystup souboru vysledkd méfent

>Probiha pohyb osy X, Y, Z nebo pohyb
osy X, Y, Z dokoncen

>\Vystup informace o pozici stolu

>\Vystup kédu chyby

>Piikaz spusténi méfent

> Ctenf souboru vysledk méfent
>Piikaz pohybu osy X, Y, Z

> Ctenf informace o pozici stolu
>Kazdy piikaz

Pfiklad podpory QVEio-PLC Externi komunikatni

>Provedeni ABS software
‘._ QVPAK | > Pikaz spusténi méfeni
! >\Vynucené ukonceni n
s === QVEio-PC | r
. >Vystup souboru vy-
= sledkd mereni ™
>Vystup provozniho =
. stavu ,
>Vystup kodu chyby Externi PC
e
£ 1 E QV%'JI

QVEio-Signal

QVEio-Signal upozorfiuje PLC o provoznim stavu QV. QVEio-Signal

je optimaini pro pouZiti signalniho semaforu nebo podobného zafi-

zeni pro zobrazeni provozniho stavu QV. i

Priklady vystupu stavu méreni
> Meéfeni dokonceno (pohotovostni rezim)
> Probihd zpracovani méfeni

> Vyskyt chyby

> Zobrazent zpravy o dokoncenf méfen

> \fyskyt chyb nouzového zastaven
> Ctenf nebo zapisovani datovych bit zafizent

Systém QV
QVPAK

Stav méfeni

»PDPD [TPCES 1"

RS-232C
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Soufadnicové méfici stroj Kamerové méfici systémy Pristroje na méfent tvaru Optické méficf pristroje At iz jsou Vase néroky jakékoli, spoleénost

Mitutoyo Vas podporuje od zacatku az do konce.

Spolecnost Mitutoyo neni jen vyrobcem Spickovych
méficich pfistrojl, ale také vyrobcem, ktery nabizi
kvalifikovanou podporu po celou dobu Zivotnosti
zarizeni, opirajici se o komplexni sluzby, které zajisti,
Ze Vasi zaméstnanci budou moci maximalné vyuzit
Vasich investic.

Zkusebni pfisfroje Rucni méfidla

a seismometry _ a systemy prenosu dat Kromé zaklad( kalibrovani a opravérenskych postup(
¢ : spolecnost Mitutoyo nabizi Skolenf v oblasti vjrobkd
1= a metrologie nebo napfiklad IT podporu pro sofistikovany
software pouzivany v modernich méricich technologiich.
M(izeme také navrhnout, sestavit, otestovat a dodat pfi-
zpUsobena méfici feseni a dokonce, pokud se to ukaze
nakladové efektivnim, provést kriticka méfeni pfimo ve
Vasich provozech na zakladé dohody.

|
E T E Naleznéte dalsi prospekty M I tu to 0
a nas katalog vyrobka.
=3 Mitutoyo Cesko s.r.o.

www.mitutoyo.cz

E ] = www.mitutoyo.cz o .
Jedno ¢islo pro snazsi dostupnost!

+420417579 866
3
Poznamka: Obrazky vyrobk jsou nezévazné. Popisy vyrobkd, a zejména technické specifikace, jsou zdvazné pouze na zakladé vyslovné M Solution Centers
dohody. Technické zmény, chyby a tiskové chyby vyhrazeny. . p , .
MITUTOYO, M3 SOLUTION CENTER, M-NanoCoord, QUICK VISION, QUPAK a OPTI-FIX jsou bud registrované ochranné znamky nebo Teplice, Ustecky kraj
ochranné znamky spole¢nosti Mitutoyo Corp. v Japonsku nebo v jinych zemich. Measurlink je bud registrovana ochranna znamka (Sld|0 spolecnostl)
nebo ochranna znamka spole¢nosti Mitutoyo America Corp. ve Spojenych statech nebo v jinych zemich. Microsoft, Windows, Excel Ivan(:ice, Jihomoravsky kraj

a Internet Explorer jsou bud registrované ochranné znamky nebo ochranné znamky spolecnosti Microsoft Corporation ve Spojenych
statech nebo jinych zemich. YouTube je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Google Inc.

Ostatni vyrobky, spole¢nosti a obchodni nézvy zde uvedené jsou pouze pro Ucely identifikace a mohou byt ochrannymi znamkami
jejich piislusnych viastnikd.




